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ภาคผนวก ข 
เอกสารประกอบการปฏิบัตติาม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม
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ภาคผนวก ข.1 
หนังสือ/จดหมายนําส่งรายงานฯ 
ต่อหน่วยงานราชการทีเ่กีย่วข้อง 

ระหว่างเดอืนมกราคม ถงึมิถุนายน พ.ศ.2568 
(คร้ังที ่1/2568) 
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ภาคผนวก ข.2 

รายงานการวเิคราะห์ความเส่ียง (HAZOP) 
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ภาคผนวก ข.3 
หนังสือแจ้งแผนการตดิตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ต่อสํานักงานนิคมอุตสาหกรรมผาแดง
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ภาคผนวก ข.4 
เอกสารการเช่ือมต่อ COD Online ของโรงงานอเีทนแครกเกอร์ 
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ภาคผนวก ข.5 
รายงานการแจ้งดาํเนินการเกีย่วกบัการซ่อมบํารุงประจาํปี 

และกรณฉุีกเฉิน 
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ภาคผนวก ข.6 
การปฏิบัตติามแผนลดและขจดัมลพษิ  
ของเขตควบคุมมลพษิ จงัหวดัระยอง 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)

สาขา 11: โรงอีเทนแครกเกอร ์แอลดีพีอี แอลแอลดีพีอี
27 กมุภาพนัธ์ 2568

หัวข้อในการนําเสนอ

ข้อมูลโรงงาน

มิติกายภาพ

มิติเศรษฐกิจ

มิติสิˑงแวดล้อม

มิติสังคม

มิติการบริหารจัดการ

00 ข้อมูลเบื˓องต้นของบริษัทฯ

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขา 11

ทะเบียนโรงงานเลขทีˑ น.42(1)-2/2549-ญผด.

แปลงทีˑดิน/ เนื˓อทีˑ G-2, G2/1, G-7, G-7/4, G-8 เนื˓อทีˑ 278 ไร่ 9.10 ตารางวา

ประกอบกิจการ โครงการอีเทนแครกเกอร์ (Ethylene) 1,138,800 ตัน/ปˣ 

โครงการแอลแอลดีพีอ ี(LLDPE) 1,100,000 ตัน/ปx

โครงการแอลดีพีอ ี(LDPE) 422,320 ตัน/ปx

การเริˑมเดินเครืˑองการผลิต โครงการอีเทนแครกเกอร์ เดินเครืˑอง เมืˑอวันที ˑ1 ธ.ค. 53
โครงการแอลแอลดีพีอ ี เดินเครืˑอง เมืˑอวันทีˑ 1 ม.ค. 53
โครงการแอลดีพีอ ี เดินเครืˑอง เมืˑอวันทีˑ 1 ก.พ. 54

จํานวนพนกังานทั˓งหมด 335 คน

พื˓นทีˑว่างรอ
การใช้
ประโยชน์

TPAC

TPCC

FF & FA& 
CH & CT

Workshop & Warehouse

ชุมชนหนองแฟบ

4

พื˓นทีˑ : GC 11 
ครอบคลุม 3 โรงงาน ได้แก่ ET Cracker , LDPE , LLDPE

พื˓นทีˑโรงงานและจุดสาํคัญ

Ethane Cracker 

LDPE

LLDPE
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00 ข้อมูลกระบวนการผลิต

อีเทนแครกเกอร์์ออออออออออออออออีีีีีีีีีีเเเเเเเเเเเเเเเททททททททททททททททนนนนนนนนนนนนนนนนแแแแแแแแแแแแแแแคคคคคคคคคคคคคคคครรรรรรรรรรรรรรรกกกกกกกกกกกกกกกกเเเเเเเเเเเเเเเกกกกกกกกกกกกกกกกออออออออออออออออรรรรรรรรรรรรรรร์์์์์์์์์อีเทนแครกเกอร์
เเเเเเเเเเเเอออออออออออออออทททททททททททททททิิิิิลลลลลลลลลลลลลลลีีีีีีีีีีนนนนนนนนนนนนนนนน 1,138,800 111111111111111111111,,,,,,,,,,,,111111111111111111111333333333333333333333888888888888888888888,,,,,,,,,,,,8888888888888888888880000000000000000000000000000000000000000001,138,800 ตตตตตตตตตตตตตตตััันันนนนนนนนนนนนนนนตตตตตตตตตตตตตตต่่่่่่่่อออออออออออออออปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปปีีีีีีีีปปปปปปปปปปปปปปป

กา๊ซเอทีลีนกกาาซซเเออททลลนนนนกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกก๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊า๊าาาาาาาาาาาาาาาาาซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเอออออออออออออออออออออออออททททททททททททททททททททีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกก๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊า๊าาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเอออออออออออออออออออออออออออออออออออออออทททททททททททททททททททททททททททีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนน

โรโ งงผลลลตผลลลตภภณณณฑเอทลลลนนนนโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโโ งงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงงผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผผลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภภัััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััััณัณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณณฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑฑ์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์์เ์เเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเเออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออออทททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททททิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลลีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีีนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนนน
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กกกาาาซซซธธธรรรรรรมมมชชชาาาตตตกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกกก๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊๊า๊าาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซซธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธธรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรรมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชชาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตตติิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิ
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ปฏบิตัติามกฎหมาย ดา้น QSHEB

บรหิารคณุภาพทัŕวทัŖงองคก์ร ดว้ยเคร ืŕองมอืการบรหิารคณุภาพ การจดัการความรู ้
และเพิŕมผลผลติเพืŕอตอบสนองความพงึพอใจลกูคา้และพฒันานวตักรรมทีŕเป็นมติร
กบัสิŕงแวดลอ้ม

บรหิารความเสีŕยงเพืŕอป้องกนัอนัตราย ความเจ็บป่วยจากการทํางาน ความ
สญูเสยีจากอบุตัเิหต ุการบาดเจ็บ ความเสยีหายตอ่ทรพัยส์นิและสรา้งวฒันธรรม
ความปลอดภยั B-CAREs รวมทัŖงการจดัการความปลอดภยักระบวนการผลติ 
(Process Safety Management: PSM)ตระหนักถงึภยัคกุคามดา้นความ
มัŕนคงและกาํหนดแนวทางการบรหิารจดัการเหตฉุุกเฉิน เพืŕอปกป้องชวีติ
ทรพัยส์นิ ขอ้มูลและความตอ่เนืŕองทางธรุกจิ

ตระหนักถงึภยัคกุคามดา้นความมัŕนคงและกาํหนดแนวทางการบรหิารจดัการเหตุ
ฉุกเฉิน เพืŕอปกป้องชวีติทรพัยส์นิ ขอ้มูลและความตอ่เนืŕองทางธรุกจิ

ใสใ่จในเร ืŕองอาชวีอนามยัและสภาพแวดลอ้มในการทํางานทีŕด ีและสง่เสรมิใหทุ้กคน 

มสีขุภาพทีŕดแีละมคีวามสขุในการทํางาน

ประเมนิและป้องกนัผลกระทบตอ่สิŕงแวดลอ้ม ระบบนิเวศ และคงไวซ้ ึŕงความหลากหลายทาง
ชวีภาพโดยเนน้การปรบัปรงุและป้องกนัทีŕแหลง่กาํเนิด การใชพ้ลงังานและนํŖาอยา่งมี
ประสทิธภิาพรวมทัŖงใชท้รพัยากรอยา่งยัŕงยนืตามหลกัเศรษฐกจิหมุนเวยีน เพิŕมประสทิธภิาพ
การลดเรอืนกระจกและขดีความสามารถในการปรบัตวัตอ่การเปลีŕยนแปลงสภาพภมูอิากาศมุ่ง
สู ่Net Zero ภายในปี พ.ศ.2593 และมุ่งเสรมิสรา้งวฒันธรรมสิŕงแวดลอ้ม โดยการเผยแพร่
และสนับสนุน ใหพ้นักงานและผูม้สีว่นรว่มไดเ้สยีมคีวามตระหนักและมสีว่นรว่มในวฒันธรรม
สิŕงแวดลอ้ม

1.

2.

3.

4.

5.

6.

นโยบายคณุภาพ ความมั Éนคง ความปลอดภยั อาชีวอนามยั สิÉงแวดล้อมและความต่อเนืÉองทางธรุกิจ

หัวข้อในการนําเสนอตามเกณฑ์การประเมิน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

มิติทีˑ 2 
มิติเศรษฐกิจ

มิติทีˑ 3 
สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 4 
สังคม

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล 
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบรหิารจดัการความ
ปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน

มิติทีˑ 2
มิติเศรษฐกิจ

มิติทีˑ 3
สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 4 
สังคม

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบริหารจดัการความ
ปลอดภยักระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน
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• สถานประกอบการมพีืÊนทีÉ จาํนวน 280 ไร่
• มพีืÊนทีÉสเีขยีวอา้งองิขั ÊนตํÉา (Baseline) ภายในโรงงาน จาํนวน 14 ไร ่คดิเป็น  5 % ของพืÊนทีÉโรงงานทั Êงหมด 

• รวมแลว้มพีืÊนทีÉสเีขยีวทั Êงภายในและภายนอก จาํนวน 58.17 ไร ่คดิเป็น  12.3 % ของพืÊนทีÉโรงงานทั Êงหมด และมกีารจดัผงั
บรเิวณและภมูทิศัน์ทีÉด ีพรอ้มทั Êงมกีารบํารงุรกัษาอยา่งต่อเนืÉอง

พืÊนทีÉสีเขียวภายในโรงงาน 20.17  ไร่

1. การจัดการพื˓นทีˑสเีขียว มิติทีˑ 1 มิติกายภาพ

sakdda
Rectangle



มีการกาํหนดพืÊนทีÉสีเขียวไว้ใน EIA

มีพืÊนทีÉสีเขียวภายในและภายนอกโรงงานและมีการบาํรงุรกัษาอย่างต่อเนืÉองโดยมีพืÊนทีÉสีเขียว

พืѸนทีѷสเีขยีว
2021 2024

ไร่ รอ้ยละ ไร่ รอ้ยละ

พืѸนทีѷทั Ѹงหมดของโรงงาน GC11 280.47 ไร่ 280.47 ไร่

พืѸนทีѷสเีขยีวตาม EIA 14.00 ไร่ 5.00% 18.65 ไร่ 6.65%

พืѸนทีѷสเีขยีวภายในโรงงาน 20.17 ไร่ 7.19% 20.17 ไร่ 7.19%

พืѸนทีѷสเีขยีวภายนอกโรงงาน 38.00 ไร่ 13.55% 38.00 ไร่ 13.55%
พืѸนทีѷสเีขยีวรวม 58.17 ไร่ 20.74% 58.17 ไร่ 20.74%

1. การจัดการพื˓นทีˑสเีขียว มิติทีˑ 1 มิติกายภาพ

2/27/2025 10

แผนการปฎิบัตงิานดูแลสวน

มิติทีˑ 1 มิติกายภาพ
2. ระบบระบายนํ˓า

มีแผนการดูแลรักษาระบบระบายนํ˓าเสียและทําความรางระบายนํ˓าอย่างต่อเนืˑอง

รางระบายนํ˓าฝน ระบบระบายนํ˓าเสีย

มีระบบการระบายนํ˓าฝนและระบบระบายนํ˓าเสียแยกจากกันโดยเด็ดขาด

12

การจดัการนํÊา

Physical Treatment, Chemical Treatment and 

Biological Treatmentระบบบาํบดัทาง
กายภาพ

การแยกเศษวสัดุทีÉมชีิÊนใหญ่

การแยกนํÊามนัออกจากนํÊา

การปรบัสภาพนํÊาก่อนเขา้ระบบ

ระบบบาํบดัทางชีวภาพ 
(Activated Sludge)

โดยใชจุ้ลนิทรยีย์อ่ยสลายสิÉง
สกปรกในนํÊา บอ่พกันํÊา

(Final Check basin)

• ความสามารถของระบบบาํบดันํÊาเสยี : 2,160 ลบ.ม./วนั
• ปรมิาณนํÊาทิÊงทีÉปลอ่ยออกจากโรงงาน : 6,323 ลบ.ม./วนั (ปี 2564)

 (นํÊาทีÉผา่นการบาํบดัแลว้ + Cooling Blow down)

4 การจดัการนํÊา
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การติดตามตรวจสอบคณุภาพนํÊา โดยติดตั Êงระบบ COD Online

ตดิตั ÊงเครืÉองมอืตรวจสอบคุณภาพนํÊาทิÊง 
(COD Online) ซึÉงมกีารวดัคา่ COD และอตัราการไหล

การเชืÉอมโยงขอ้มลู COD online 

กรมโรงงานอุตสาหกรรม : กนัยายน 2553

การนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพดุ : ธนัวาคม 2554
13 2/27/2025 14

แผนการบํารุงรักษา COD Online

แบบบันทึกการซ่อมและสอบเทียบ

หัวข้อในการนําเสนอตามเกณฑ์การประเมิน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

มิติทีˑ 2 
มิติเศรษฐกิจ

มิติทีˑ 3 
สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 4 
สังคม

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล 
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบรหิารจดัการความ
ปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน

มิติทีˑ 3
สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 4 
สังคม

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบริหารจดัการความ
ปลอดภยักระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

มิติทีˑ 2 มิติเศรษฐกิจ
มีนโยบาย/ประกาศ/มาตรการ/แผนการดําเนินงาน /เอกสารอืˑนใดทีˑเกีˑยวข้องในการส่งเสริมเศรษฐกิจชุมชนหรอืวิสาหกิจชุมชน มากกว่า 2 
โครงการ
มีรายงานตัวเลขงบประมาณสนับสนุนด้านการส่งเสริมเศรษฐกิจท้องถิˑนและเศรษฐกิจชุมชนหรอืวิสาหกิจชุมชน
การจ้างแรงงานท้องถิˑน หรือการรับนักศึกษาฝ˥กงานในโรงงาน (พิจารณาผู้ทีˑมีภูมิลําเนาในพื˓นทีˑเป˞นลําดับแรก) หรือการใช้บริการของชุมชน 
เช่น รถตู้ รถขนส่ง จัดสวน หรือโครงการทวิภาคี สหกิจศึกษา ร่วมกับสถานศึกษาโดยรอบ หรือการส่งเสริมอาชีพชุมชน หรือชื˓อสินค้า
ชุมชน หรือการพัฒนาฝxมือแรงงานในรูปแบบต่าง ๆ 

3. การส่งเสริมเศรษฐกิจทอ้งถิˑนและเศรษฐกิจชมุชน
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สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 4 
สังคม

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
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1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล 
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบรหิารจดัการความ
ปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม

4. การจัดการนํ˓า การใช้ทรัพยากรนํ˓าอย่างมีประสิทธิภาพ การลดการใช้พลังงาน และการใช้พลังงานทางเลือก 
4.1 การจัดการข้อมูลการควบคุมคุณภาพนํ˓าทิ˓ง และการดูแลรักษาระบบบําบัดนํ˓าเสีย

มีการตรวจสอบระบบบําบัดนํ˓าเสียรายวัน
พร้อมทั˓งบันทึกข้อมูลการใช้ไฟฟา̝และสารเคมีในระบบ และจัดส่ง
รายงาน ทส.2 ให้นายกเทศมนตรี เมืองมาบตาพุดทุกเดือน 
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แผนการบาํรงุรกัษาระบบบาํบดันํÊาเสีย
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MaintPlant MaintenancePlan MaintItem Equipment Description MaintItem text
1037 J5600ET009 6013 J-5600-ET-009 EARTHING SYSTEM FOR UNIT5600 1Y-EARTHING SYSTEM INSPECTION
1037 JPM5617 6828 J-PM-5617 POLYMER PUMP FOR DEHYDRATION 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION
1037 JPM5619A 6834 J-PM-5619A NAOH PUMP 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION
1037 J56AT001 7052 J-56-AT-001 NEUTRALIZATION TANK I PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT002 7053 J-56-AT-002 NEUTRAILZATION TANK II PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT003 7054 J-56-AT-003 NEUTRALIZATION TANK III PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT004 7055 J-56-AT-004 NEUTRALIZATION TANK IV PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT005 7056 J-56-AT-005 DISTRIBUTION BOX NO.2 PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT006 7057 J-56-AT-006 DISTRIBUTION BOX NO.3 PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J5600-S00005 7058 J-56-AT-007 DISTRIBUTION BOX NO.1 CONDUCTIVITY 6M-CALIBRATE ANALYZER
1037 J5600-S00002 7059 J-56-AT-008 DISCHARGE PIT CONDUCTIVITY 6M-CALIBRATE ANALYZER
1037 JP5612A 7110 J-P-5612A K2SO4 PUMP FOR T-5601 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5617 7111 J-P-5617 POLYPER PUMP FOR DEHYDRATION S-5602 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5620A 7112 J-P-5620A POLYPER PUMP FOR SETTLER X-5620 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5614 7114 J-P-5614 H2SO4 PUMP FOR T-5604 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5618A 7115 J-P-5618A NUTRIENT PUMP X-5619 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5619A 7116 J-P-5619A NAOH PUMP  T-5602 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5615A 7117 J-P-5615A COAGULANT PUMP T-5603 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5616A 7118 J-P-5616A POLYPER PUMP FOR DAF T-5604 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5612R 7119 J-P-5612R K2SO4 PUMP FOR T-5601 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5620R 7120 J-P-5620R POLYPER PUMP FOR SETTLER X-5620 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5618R 7122 J-P-5618R NUTRIENT PUMP X-5619 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5619B 7123 J-P-5619B NAOH PUMP  T-5602 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5615R 7124 J-P-5615R COAGULANT PUMP T-5603 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5616R 7125 J-P-5616R POLYPER PUMP FOR DAF T-5604 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5617 7126 J-P-5617 POLYPER PUMP FOR DEHYDRATION S-5602 6M-CHANGE OIL& CLEAN DIAPHRAGM

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม4.1 การจัดการข้อมูลการควบคุมคุณภาพนํ˓าทิ˓ง และการดูแลรักษาระบบบําบัดนํ˓าเสีย

1) ข้อมูลคุณภาพน้าทิ˓งย้อนหลัง 1 ปˣ เป˞นไปตามมาตรฐานทีกˑําหนดทุกพารามิเตอร์

ผลการวิเคราะห์คุณภาพนํ˓าเฉลีˑย ณ บริเวณจุดปล่อยนํ˓าทิ˓งลงท่อรวบรวมนํ˓าเสียของการนิคมฯ ผ่านเกณฑ์มาตรฐานทีˑกําหนดทุกพารามิเตอร์

อุณหภูมื

ความเป˞น
กรด-ด่าง
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ผลการวิเคราะห์คุณภาพนํ˓าเฉลีˑย ณ บริเวณจุดปล่อยนํ˓าทิ˓งลงท่อรวบรวมนํ˓าเสียของการนิคมฯ ผ่านเกณฑ์มาตรฐานทีˑกําหนดทุกพารามิเตอร์

ของแข็งทีˑ
ละลายทั˓งหมด

ของแข็ง
แขวนลอย

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม4.1 การจัดการข้อมูลการควบคุมคุณภาพนํ˓าทิ˓ง และการดูแลรักษาระบบบําบัดนํ˓าเสีย
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บีโอดี
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นํ˓ามันและ
ไขมัน

ซัลไฟด์
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สารปรอท

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม4.2 การใช้ทรัพยากรนํ˓าอย่างมีประสิทธิภาพโดยใช้หลัก 3R

โครงการลดการใช้นํ˓า : หน่วยรีเวอร์สออสโมซิส RO Unit 
เป˞นระบบนํานํ˓าทิ˓งจากหอหล่อเย็นกลับนํามาใช้ใหม่เป˞นการเพิˑมมูลค่า ของนํ˓าทิ˓งจากหอหล่อเย็น (Cooling Blowdown) แทนทีˑจะทําการส่งออกสู่
ภายนอกโรงงาน โดยได้นํานํ˓าดังกล่าวมาผ่านระบบรีเวอร์สออสโมซิส (Reverse Osmosis: RO)ให้สามารถนํานํ˓ากลับมาใช้ในกระบวนการผลิตได้
ส่วนหนึˑง ซึˑงเป˞นการลดการใช้นํ˓าทีˑปˏจจุบันรับจาก บ.Gasco

นํานํÊาเสยีทีÉผา่นการบาํบดัแลว้ มาผา่น RO unit เพืÉอใชเ้ป็นนํÊา make up ทีÉระบบ cooling water

สามารถลดการใชน้ํÊาไดป้ระมาณ  72,000 ลบ.ม./เดือน 28

ปรบัคา่ความเป็นกรด-ดา่ง ของนํÊา Cooling water ดว้ยกรด Sulfuric acid 

สามารถเพิÉมการหมนุเวียนนํÊากลบัมาใช้ใหม่ จาก 4.9 รอบ => 7.5 รอบ

ประหยดันํÊา Make up โดยประมาณ 336,000 ลบ.ม ต่อปี

โครงการฉีดกรด Sulfuric acid ทีÉ Cooling tower 

เพืÉอปรบัปรงุคณุภาพนํÊา 

Ethane Cracker



บรษิทัจงึได้
รว่มมอืกบัทีÉ
ปรกึษาเพืÉอ
ศกึษาและ
ออกแบบ ระบบ 
Oxygen Dosing 
ทีÉบรเิวณ Stage 
ทีÉ 4 ของ 
Booster 
Primary 
Compressor 

แก้ปัญหา

ม ีPolymer สะสม
ในระบบซึÉง
เกดิขึÊนจาก
Radical 
Polymerization 
และการแตกตวั
ของ Hyper 
Plunger 
Lubrication

สาเหตุ

โรงงานตอ้งหยดุ
เดนิเครืÉองเพืÉอทาํ
ความสะอาดจาก
ประสทิธภิาพ
ของ Hyper 
compressor 
and Cooler 
ลดลง

ปัญหา

- สามารถแกไ้ขปัญหาโพลเีมอรอ์ุดตนั (Fouling) 

- การทาํความสะอาดลดลงไป 4 ครั Êงต่อปี ทาํให้สามารถลดการใช้นํÊา
ในการทาํความสะอาดได้ถึง 148 m3/ปี (0.0006 m3/Ton PE)

- เดนิเครืÉองเป็นไปอยา่งต่อเนืÉอง สามารถชว่ยลดมลพษิจากการ start up 

และ shutdown ได้

LDPE

โครงการติดตั Êงระบบ Oxygen dosing เพืÉอแก้ปัญหาเรืÉองโพลีเมอรอ์ดุตนั (Fouling) 

ในระบบ Intercooler ทีÉ Hyper Compressor

การเพิÉมระยะเวลาการหมนุเวียนของนํÊาในระบบนํÊาหล่อเยน็
(BLOW DOWN CYCLE) จาก 4 เป็น 5.5

เปลีÉยนวสัดุของ
เครืÉองแลกเปลีÉยน
ความรอ้น จากเดมิ
เป็น S304 เป็น 
Duplex ซึÉงเป็นวสัดุ
ทีÉสามารถทนการ
เกดิ Stress chloride 
corrosion cracking 
ทาํใหเ้ราสามารถ
เพิÉมปรมิาณ 
Chloride สะสมใน
ระบบขึÊนได ้(ไมม่ี
งบประมาณลงทุน)

แก้ปัญหา

เนืÉองจากกระบวนการ
ผลติตอ้งมกีารลด
ปรมิาณ Chloride ใน
ระบบนํÊาหลอ่เยน็เพืÉอ
ป้องกนัปัญหา stress 
chloride corrosion 
cracking ของเครืÉอง
แลกเปลีÉยนความรอ้น
ในระบบนํÊาหลอ่เยน็

สาเหตุ

เนืÉองจากในระบบนํÊา
หลอ่เยน็ใน
กระบวนการผลติ 
จาํเป็นตอ้งมกีาร
ปลอ่ยนํÊา ดงันั Êนจงึ
ตอ้งการลดการ
สญูเสยีนํÊาในระบบ 
นํÊาหลอ่เยน็จากการ
ปลอ่ยนํÊาทิÊง

ปัญหา

- สามารถลดการสญูเสยีนํÊาสาํหรบัการปล่อยนํÊาจาก
ระบบ Cooling water ได ้1 ลบ.ม./ชั Éวโมง ทาํใหล้ดการ
ใชน้ํÊา Process water เพืÉอมาทาํการ Make up ลงได้

     (8,000 ลบ.ม./ปี)

LDPE

ทาํการตรวจสอบ
คุณภาพของ 
Steam 
condensate และ
ตดิตั Êง Recovery 
line มาทีÉ TK1902 

(เงนิลงทุน 0.8 
MB)

แก้ปัญหา

ตอ้งการนํา Steam 
condensate ทีÉเกดิ
จากกระบวนการ
ผลติหลงัจากการ
แลกเปลีÉยนความ
รอ้นเขา้กลบัมาใช้
งานในกระบวนการ
ผลติ

สาเหตุ

เนืÉองจากใน
กระบวนการผลติมี
การรบั Steam มา
ใชง้านและจะทาํให้
เกดิ steam 
condensate ใน
กระบวนการผลติ 

ปัญหา

- ลดการใชน้ํÊา Demin. Water ในการ Make up ระบบ 
TK1902 ได ้2 ลบ.ม./ชม. (16,000 ลบ.ม. /ปี)

- เริÉมนําเขา้ใชง้านในเดอืนธนัวาคม 2560

ลดการสญูเสียนํÊา Condensate (STEAM CONDENSATE) โดยการนํา
ไปใช้เติมในระบบนํÊาตดัเมด็ (TK1902) แทนการใช้นํÊา (DEMIN. WATER)

LDPE

ติดตั Êงระบบบาํบดัอากาศแบบ Cyclone 

(เหวีÉยงแยกฝุ่ น) แทนการใช้ Demister 

ตดิตั Êงระบบบําบดั
อากาศแบบ 
cyclone แทนการ
ใช ้Demister

 (งบประมาณ
ลงทุนอยูร่ะหวา่ง
การศกึษา)

ÊÊ

แก้ปัญหา

ติ
อา
cy
ใช
(
ลง
กา

ฝุ่ น polymer ทีÉเกดิ
จากกระบวนการตดั
เมด็พลาสตกิเขา้สู่
อุปกรณ์ดกัฝุ่ น
ภายใน demister ทีÉ
ใหอุ้ปกรณ์เกดิการ
อุดตนั

ฝ ีÉ ิÉ

สาเหตุ

ฝุ่
จ
เม
อุ
ภ
ใ
อุ

เนืÉองจาก LDPE 
plant ประสบปัญหา
อุปกรณ์บาํบดัอากาศ
ชนิด Demister เกดิ
การอุดตนัเนืÉองจาก
ฝุ่ น polymer สง่ผล
ใหโ้รงงานจาํเป็นตอ้ง
หยดุเดนิเครืÉองการ
ผลติ เพืÉอทาํความ
สะอาดอุปกรณ์ 4 
ครั Êงต่อปี

ปัญหา

- ลดการหยุดเดนิเครืÉองการผลติเพืÉอทาํความสะอาดอุปกรณ์ 
= 2 วนัต่อปี คดิเป็นผลประโยชน์ รวม 9.6 ลา้นบาทต่อปี  ไม่
ตอ้งดาํเนินการซ่อมบาํรงุ > 1 ปี
- ลดปรมิาณการใชน้ํÊาเพืÉอใชใ้นการฉีดลา้งอุปกรณ์ = 0.25 
ลบ.ม./ชม. (2,000 ลบ.ม. /ปี หรือ 0.006 ลบ.ม/ตนั PE)  
ตดิตั Êงเสรจ็ภายใน พฤศจกิายน 2560

LDPE



ลดการสญูเสียนํÊา (DEMIN. WATER) ทีÉระบบนํÊาตดัเมด็ (PELLET WATER SYSTEM) 

ทาํการปรบัปรุง
ตะแกรง screen 
เพืÉอป้องกนันํÊาลน้
ออกจาก
กระบวนการสง่นํÊา
(งบประมาณลงทุน 
0.3 MB/ชิÊน)

แก้ปัญหา

เนืÉองจากมกีารไหล
ของนํÊาปรมิาณสงู
ผา่นอุปกรณ์ทาํให้
เกดินํÊาลน้ 
(overflow) ทีÉบรเิวณ 
Fine Sieve F1901. 

สาเหตุ

เนืÉองจากใน
กระบวนการผลติมี
การสญูเสยีนํÊา
(Demin. Water) 
ระหวา่งการขนสง่
นํÊาทีÉ Fine Sieve 
(F1901) 

ปัญหา

ลดการสญูเสยีนํÊา (Demin. Water) ในกระบวนการผลติได ้0.73

ลบ.ม./ชั Éวโมง (5,840 ลบ.ม./ปี, 0.016 ลบ.ม. /ตนั PE)

LDPE

ภาพเพืÉอประกอบ

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม

4. การจัดการนํ˓า การใช้ทรัพยากรนํ˓าอย่างมีประสิทธิภาพ การลดการใช้พลังงาน และการใช้พลังงานทางเลือก 
4.2 การใช้ทรัพยากรนํ˓าอย่างมีประสิทธิภาพโดยใช้หลัก 3R

มีการรวบรวมข้อมูลการลดปริมาณการใช้นํ˓า (ลูกบาศก์เมตรต่อตันการผลิต หรือ ลูกบาศก์เมตรต่อตันวัตถุดิบ)
มีการนําเสนอประสิทธิผลของโครงการ โดยเปรียบเทียบผลจากปˣทีˑผ่านมา (ประสิทธิภาพเชิงนิเวศ : Eco Efficiency)
สามารถรักษาระดับปริมาณการใช้นํ˓า (ต่อตันการผลิต) ได้เท่ากับหรือน้อยกว่าปˣทีˑผ่านมา
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
5.1 มีข้อมูลและมีการขออนุญาตในการดําเนินการอย่างถูกต้อง

การขออนุญาตในการนําของเสียออกนอกโรงงานต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรม ตามใบอนุญาต กอ.1

ป x2567 ป x2568

เลขทีˑ 2567-O-2567 ผลบังคับใช้ตั˓งแต่วันทีˑ 1 ม.ค. 67 ถึงวันทีˑ 31 ธ.ค. 67 เลขทีˑ 2568-7879 ผลบังคับใช้ตั˓งแต่วันทีˑ 1 ม.ค. 68 ถึงวันทีˑ 31 ธ.ค. 68

5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมลูฝอย 
และการดูแลถังบรรจภุณัฑ์ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)์ มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม

5.1 มีข้อมูลและมีการขออนุญาตในการดําเนินการอย่างถูกต้อง

มีเอกสารแสดงการจัดการ (Manifest Form) กอ. 2 กํากับการขนส่งทุกครั˓ง

5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมลูฝอย 
และการดูแลถังบรรจุภณัฑ์ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)์

sakdda
Rectangle



มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
5.1 มีข้อมูลและมีการขออนุญาตในการดําเนินการอย่างถูกต้อง

มีการรายงานการจัดเก็บ และการจัดการสิˑงปฏิกูลหรือวัสดุทีˑไม่ใช้แล้วภายในบริเวณโรงงานในรอบปˣทีˑผ่านมา ผ่านระบบการรายงาน
ข้อมูลกลางของกระทรวงอุตสาหกรรม (I-single-form) ภายใน 30 เม.ย. ของปˣถัดไป

5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมลูฝอย 
และการดูแลถังบรรจภุณัฑ์ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)์

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมลูฝอย 
และการดูแลถังบรรจุภณัฑ์ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)์
มีการแยกประเภทกากของเสีย
มีสถานทีˑเก็บกากอย่างชัดเจน แยกประเภทการจัดเก็บ มีภาชนะรองรับทีˑเหมาะสม ไม่มีการรัˑวไหลของกากออกนอกพื˓นทีˑ 

ประเภทของเสีย PTTPE

ของเหลว ของแขง็
ขยะมลูฝอย / ขยะรไีซเคลิ/ อาคารสาํนกังาน

ของเสียไม่อนัตราย ของเสียอนัตราย แผนผงัการจดัเกบ็ของเสีย

การเผาทาํลายในเตาเผา
นํÊาเสียจากระบบบาํบดัทีÉปนเปืÊ อนนํÊามนั/ 

ทรายปนเปืÊ อน / Activated carbon/ เศษผา้
ปนเปืÊ อนนํÊามนั/ sludge จากระบบบาํบดันํÊา
เสีย และสารเคมี/ Insulation

- Insee Eco Cycle จ.สระบรุี
- บริษทั อคัคีปราการ จาํกดั 

(มหาชน) จ.สมทุรปราการ

ส่งขายยงัผูร้บัซืÊอเพืÉอนําไป
รีไซเคิล

Lube Oil / Yellow Oil

 เศษไม้ / เศษเหลก็-โลหะ / เศษ
อลมูิเนียม /เศษสแตนเลส/เศษ

ทองแดง(สายไฟ) 

ถงัโลหะ/ถงัพลาสติกเปล่า

TARF , Insee Eco Cycle จ.สระบรุี

3K Recycle จ.ระยอง

TARF จ.สระบรุี

อาคารเกบ็กากตะกอน
จากระบบบําบดันํÊาเสยี

อาคารจดัเกบ็ Waste

39

การจดัการของเสียจากกระบวนการผลิต มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม5. การจัดการกากอุตสาหกรรม/ปฏิกูล/ขยะมลูฝอย 
และการดูแลถังบรรจุภณัฑ์ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ)์
มีการแยกประเภทกากของเสีย
มีสถานทีˑเก็บกากอย่างชัดเจน แยกประเภทการจัดเก็บ มีภาชนะรองรับทีˑเหมาะสม ไม่มีการรัˑวไหลของกากออกนอกพื˓นทีˑ 

ขยะมลูฝอยจากการ
อปุโภคบริโภค

ขยะทีÉย่อยสลายได้
ฝังกลบตามหลกั

สุขาภบิาล โดยเทศบาล
มาบตาพดุ

ขยะทีÉสามารถ
นํากลบัไปใช้

ใหม่

คดัแยก 

นํากลบัมาใชซ้ํÊา
ธนาคารขยะ
สง่จาํหน่าย 

ขยะอนัตราย
สง่กาํจดั

อยา่งถกูตอ้งตาม
กฎหมาย

40

ารจดเกบ มภาชนะรองรบทเหม

คดัแยกประเภท



มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
5.2 การให้ความสําคัญในการจัดการและลดปริมาณกากของเสีย

มีมาตรการ/แผนงาน ในการปรับลดหรือการนํากลับมาใช้ใหม่
มีผลการดําเนินการตามแผนปรับลดกากของเสีย

วตัถปุระสงค์ : 
1. เพืÉอลดปรมิาณของเสยีทีÉจะตอ้งนําไป
กาํจดัดว้ยวธิกีารฝังกลบทาํลาย

2. เพืÉอจดัการควบคุมการเกดิของเสยี
3. นําของเสยีกลบัไปใชป้ระโยชน์

ระยะเวลาดาํเนินการ : ตั Êงแต่ปี 2554

เป้าหมาย/ตวัชีÊวดั :

ลดการฝังกลบ 100%

ลดการฝังกลบได้ 100%

41

ลดการฝังกลบ
•Sludge : เดิมใช้วิธีฝังกลบ ปัจจบุนั 
กาํจดัโดยวิธีใช้เป็นวตัถดุิบทดแทน
ในเตาเผาปนูซีเมนต์
•Contaminated Container ,ถงั 200 
ลิตร ชาํรดุ : ส่งกาํจดั TARF โดยการ
ล้างและส่งเข้าเตาหลอมเหลก็
•Insulation :  เผาเป็นเชืÊอเพลิงผสม

Zero Waste to LandfillZero Waste to LandfillZero Waste to Landfill

(((โครงการลดการฝังกลบโ((โครงการลดการฝังกลบโครงการลดการฝังกลบครงการลดการฝงกลบ)))

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
5.3 การให้ความสําคัญในการเฝ˔าระวังการขนส่งกากของเสีย

เอกสารหลักฐานยืนยันการใช้ GPS ของรถขนส่งหนังสือรับรองการติดตั˓งเครืˑองบันทกึข้อมลูการเดินทางของรถ
และติดตั˓งระบบ GPS กับรถขนส่งกากของเสียอันตรายทุกคัน

มีการระบุให้ผู้รับจ้างขนส่งหลีกเลีˑยงเส้นทางชมุชน และหลีกเลีˑยง
ช่วงเวลาเร่งด่วน ทีˑส่งผลกระทบต่อชมุชน

เลือกใช้ผู้รับจ้างขนส่งทีมˑกีารติดตั˓งระบบ GPS ของรถขนส่ง

การสุ่มติดตามรถบรรทุกรับกากของเสีย

เลือกใช้ผูู้รับจ้างขนส่งทมีกีารติดตังระบบ GPS ของรถขนส่ง

และตดตงระบบ GPS กบรถขนสงกากขอ

2/27/2025 43

การจดัการของเสียจากอาคารสาํนักงาน มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม

44

การจดัการด้านกากของเสีย
ารขยะโครงการธนาคารขยะโครงการธนาคารขยะ

ป 2556 : พนักงานไดมีสวนรวมในการเริ่มโครงการ “ธนาคารขยะ PTTGC11” เพื่อรวบรวมขยะจากอาคารสํานักงานเพื่อรวม
โครงการธนาคารขยะรีไซเคิล โรงเรียนบานหนองแฟบ
จัดตั้งศูนยบริหารและจัดการขยะรีไซเคิล (Recycle Hub) ในชุมชนเขาไผ จ.ระยอง ในปพ.ศ.2567 สามารถนําขยะรีไซเคิลเขา 
Recycle Hub ไปกวา 1.5 ตัน เทียบเทาการลดการปลอยกาซเรือนกระจกถึง 5.5 tonCO2eq

ปจจุบันดําเนินการนําขยะรีไซเคิลเขารวมโครงการธนาคารขยะของชุมชนตอเนื่อง ปริมาณขยะทีÉเข้าร่วมโครงการตั Êงแต่ 6 

พฤศจิกายน 2556 - ปัจจบุนั จาํนวน 80,900 กิโลกรมั

โครงการ Community Waste Model (จัดตั้งศูนยบริหารและจัดการขยะรีไซเคิล (Recycle Hub)  ณ ชุมชนเขาไผ จังหวัดระยอง) 

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
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Reuse & ReduceReuse & Reduce

สืÉอสารผูร้บัเหมาให้รืÊอถอน Insulation อย่างระมดัระวงั ไม่ให้ชาํรดุ
จดัเกบ็อย่างดี เพืÉอนํากลบัมาใช้ใหม่

การจดัการด้านกากของเสีย

โครงการ Green Shutdown Insulation นําฉนวนกันความรอน (Insulation) กลับมาใชซ้ํา (Reuse) เพื่อลดปริมาณการสง

กําจัด โดยการซอมบํารุงใหญ ตั้งแตป พ.ศ. 2554 - ปจจุบัน สามารถนํา Insulation กลับมาใชซ้ําไดมากกวา 70%

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม

มีการรณรงค์เพืˑอลดอุบัติเหตุจากการจราจรขนส่ง มีแผนงานและผลการบํารุงรักษา

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
5.3 การให้ความสําคัญในการเฝ˔าระวังการขนส่งกากของเสีย

มาตรการและกิจกรรมรณรงคส์่งเสริมเพืˑอลดอุบัติเหตุจากการจราจร

ดืˑมไม่ขับ กลับบ้านปลอดภัย
ขับขีˑปลอดภัย สวมหมวกนิรภัย 100%
คาดเข็มขัดนิรภัย ปลอดภัย 100%
เคารพกฎลดอุบัติเหตุ

สถิติอุบัติเหตุ ปˣ 2565 ปˣ 2566 ปˣ 2567

อุบัติเหตุจากการ
จราจรขนส่ง (ครั˓ง)

0 0 0

สรุปสถิติอุบัติเหตุจากการจราจรขนส่ง ปˣ 2565 - 2567 มีแผนการจัดการกรณีเกิดอุบัติเหตุในพื˓นที ˑไม่ก่อให้เกิดอุบัติเหตุจากการขนส่ง

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม5.4 การดูแลถังบรรจุภัณฑ์ (วัตถุดิบ /ผลิตภัณฑ์) เฉพาะโรงงานทีˑเข้าข่าย

มีใบอนุญาตถูกต้อง เช่น การก่อสร้างฐานรากของถัง การอนุญาตมีไว้ครอบครองจากหน่วยงานทีˑเกีˑยวข้อง

ใบอนุญาตการก่อสร้างฐานรากของถัง แผนงานการดูแลและตรวจสอบถังบรรจุภัณฑ์ใบอนุญุญุญาตการก่อสร้างฐฐฐานรากของถัง

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม6. การจัดการคุณภาพอากาศ
6.1 มีข้อมูลและมีผลการตรวจคุณภาพอากาศ และการดูแลรักษาระบบบําบัดมลพิษทาง อากาศ

กราฟแสดงผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากแหล่งกําเนิด
พ.ศ.2565-2567

มีแผนและผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศเป˞นไปตามมาตรฐาน ย้อนหลัง 1 ปx
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
6.1 มีข้อมูลและมีผลการตรวจคุณภาพอากาศ และการดูแลรักษาระบบบําบัดมลพิษทาง อากาศ

ระบบอยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน และมีการจดบันทึกรายงานการใช้ไฟฟา̝จากมิเตอร์ ระบบบําบัดมลพิษทางอากาศ
มีแผนการบํารุงรักษา/ปรับปรุงระบบ สามารถรักษาระดับการปรับลดมลพิษ ให้เทียบเท่าหรือน้อยกว่าปˣทีˑผ่านมา

โรงงานได้ดําเนินการติดตัง˓ Continuous Emission Monitoring System (CEMS) เพืˑอ
ติดตามตรวจสอบอัตราการระบายของ NOx อย่างต่อเนืˑอง และส่งสัญญาณ Online ไปทีˑศูนย์ 
EMCC ของ กนอ.มาบตาพุด

ดําเนินการส่งสัญญาณไปยังกนอ. 

แผนการซ่อมบํารุงเชิงป˔องกัน 
(PM Plan)

มีการซ่อมบาํรงุเชิงป้องกนั (PM) Cracking Furnace อย่างต่อเนืÉอง

ติดตั Êงอปุกรณ์ตรวจวดัมลพิษอตัโนมตัิแบบต่อเนืÉอง (CEMs) พร้อมเครืÉองบนัทึกข้อมลู ซึÉง

สามารถส่งข้อมลูเข้าศนูยร์บัข้อมลูของหน่วยงานราชการได้โดยติดตั Êง CEMs อย่างน้อย 1 

ชดุต่อ 3 Furnaces และเชืÉอมต่อไปยงั กนอ.มาบตาพดุ ตั Êงแต่ตลุาคม 2554

การตรวจวดัคณุภาพอากาศจากแหล่งกาํเนิดโดย Third Party
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม
การติดตั˓งระบบ Pollution Box และเชืˑอมต่อระบบกับ กนอ. 

6.1 มีข้อมูลและมีผลการตรวจคุณภาพอากาศ และการดูแลรักษาระบบบําบัดมลพิษทาง อากาศ
มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม6.2 ลดการปล่อยก๊าซเรือนกระจก

มีแผนและเป˔าหมายการดําเนินโครงการลดการปล่อยก๊าซเรือนกระจก ได้รับการรับรอง ISO 14064-1 จัดทําระบบฐานข้อมูลการปล่อย
ก๊าซเรือนกระจกขององค์กรตามมาตรฐานระดับสากล ทําให้บริษัทฯ
เป˞นรายแรกๆของประเทศทีˑได้รับการรับรอง ISO 14064-1 ว่าด้วย
การรายงานปริมาณการปลอ่ยก๊าซเรือนกระจกตั˓งแต่ปx 2012
จนถึงปˏจจุบัน

สรุปผลการดําเนินโครงการลดการปล่อยก๊าซเรอืนกระจก

Plan Actual Plan Actual
เริѷมตน้ สิѷนสุด KPI ทีѷลดได ้ KPI ทีѷลดได ้ GHG Saving GHG Saving

(เดอืน/ปี) (เดอืน/ปี) (MWh/kTon) (MWh/kTon) Ton CO2 Ton CO2

1 LL1 - Extend regeneration time of C-1419 Jan-24 Dec-24 0 0.14 0.15 13.5 13.6

2 LL2 - Reduce gate temperature 
of Rotomolding grade (After change AO form) Jan-24 Dec-24 0 1.68 3.93 276.3 631.7

3 LL2 - Reduce time duration for warming liquid 
additive (8 to 6 hours) Jan-24 Dec-24 0 0.05 0.07 5.5 7.2

0 2.952 4.146 386.3 652.5

Energy Project 2567

ลําดับทีѷ มาตรการ

ระยะเวลา
เงนิลงทนุ

(บาท)

สรปุเป้าหมายผลประหยัดจากการดําเนนิมาตรการอนุรักษ์พลังงานปี 2567



มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม7. การจัดการไอระเหยของสารเคม/ีการบริหารจดัการความปลอดภัย
กระบวนการผลิต PSM
7.1 การบริหารจัดการไอระเหยของสารเคมี (เฉพาะโรงงานทีˑมีการใช้หรือกักเก็บ VOCs)

1) มีแผนงานการจัดการ VOCs ประจําปx 2567

2) มีการจัดทํา VOCs Inventory (Combustion, Fugitive)

3) มีการเฝ̝าระวังการรัˑวซึมของ VOCs 
Walk Through Survey โดยเครืˑองมือตรวจวัด VOCs
ทําการตรวจวดั Fugitive ตามบัญชีสารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs 
Inventory)  100%
มีแผนระบบบํารุงเชิงป̝องกันอุปกรณ์ภายในโรงงานอย่างต่อเนืˑอง
กําหนดค่าควบคุมสาร VOCs < 100 ppm.

แหล่งกําเนิด VOCs การจัดทํา VOCs Inventory 
1. การรัˑวซึมจากอปุกรณ์ (Fugitives) /

2. การเผาไหม้ (Combustion) /

3. ถังกักเก็บ (Storage Tank) N/A

4. การขนถ่าย (Transportation and Marketing) N/A

5. หอเผาทิ˓ง (Flare) /

6. ระบบบําบัดนํ˓าเสีย (Wastewater Treatment Plant) /

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม7.1 การบริหารจัดการไอระเหยของสารเคมี (เฉพาะโรงงานทีˑมีการใช้หรือกักเก็บ VOCs)

มีการจัดส่ง รว 3/1 ให้ กนอ. และ กรอ. ตามกฎหมาย ทุก 6 เดือน

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม7.2 การบริหารจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM
มีการจัดทําระบบและตรวจประเมิน PSM (ภายใน/ภายนอก)
ผลการตรวจประเมิน PSM (ภายใน/ภายนอก) ไม่พบข้อบกพร่องหลัก (Major Non-Conformity)
จัดส่งรายงานตรวจประเมิน PSM (ภายใน/ภายนอก) ให้ กนอ. ภายในระยะเวลาทีˑกําหนด*

แผนงานการบริหารจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM ประจําปˣ
ตรวจประเมินภายใน 

(PSM Internal Audit) ประจําปˣ 2567
วันทีˑตรวจประเมินภายใน : วันทีˑ 7-9 ส.ค 67
สรุปผลการตรวจประเมินภายใน : ไม่มีข้อบกพร่อง (No NC) 

ตรวจประเมินภายนอก (PSM External Audit ทุก 3 ปˣ ตามข้อบังคับ กนอ.)

วันทีˑตรวจประเมิน : วันทีˑ 4 – 6 พ.ย. 67
สรุปผลการตรวจประเมินภายนอก : ไม่มีข้อบกพร่อง (No NC) 

จัดส่งรายงานตรวจประเมิน PSM (ภายใน/ภายนอก) ให้ กนอ. ภายในระยะเวลาทีˑกําหนด

56

โครงการตดิตั Êง Carbon 

Canister ทีÉ Load

อาคารปิด Dehydrator

ปิดคลุมระบบ Activated sludge basin

98

Sump pit  104 จุด
Funnel ระบบปิด 127 จุด

โครงการตดิตั Êง Carbon Canister ทีÉ Line  vent 

รอบโรงงาน 152 ชดุ

กกกาาารรรคคควววบบบคคคุุมุมมดดด้้้าาานนนสสสาาารรรปปปรรระะะกกกอออบบบอออิิินนนทททรรรีีียยย์์ร์รระะะเเเหหหยยยงงง่่าาายยย
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.1 สภาวะแวดล้อมในการทํางาน ด้านคุณภาพอากาศในพื˓นทีˑทํางาน แสง เสียง และ ความร้อน

จุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื˓นทีˑทํางาน
ความถีˑในการตรวจวัด : ปˣละ 4 ครั˓ง แสดงจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศภายในสถานประกอบการ

พารามิเตอร์ ตําแหน่งการตรวจวัด
เอทธิลีน (Ethylene) 1) บริเวณลานถังเก็บวัตถุดบิผลิตภัณฑ์

2) บริเวณหน่วยทําปฏิกิริยา
3) บริเวณหน่วยปรับปรุงคุณภาพเอทธิลีน

โพรพีลีน (Propylene ) 1) บริเวณลานถังเก็บวัตถุดบิผลิตภัณฑ์
2) บริเวณหน่วยทําปฏิกิริยา

เบนซีน (Benzene ) 1) บริเวณลานถังเก็บวัตถุดบิผลิตภัณฑ์
2) บริเวณหน่วยปรับปรุงคุณภาพเอทธิลีน

สารประกอบไฮโดรคาร์บอน (Total 
Hydrocarbon)

1) บริเวณลานถังเก็บวัตถุดบิผลิตภัณฑ์
2) บริเวณหน่วยทําปฏิกิริยา
3) บริเวณหน่วยปรับปรุงคุณภาพเอทธิลีน

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.1 สภาวะแวดล้อมในการทํางาน ด้านคุณภาพอากาศในพื˓นทีˑทํางาน แสง เสียง และ ความร้อน

กราฟแสดงผลการตรวจวดัปรมิาณอเีทน ระหว่างปˣ พ.ศ.2565-2567

กราฟแสดงผลการตรวจวดัปรมิาณเอทธีลีน ระหว่างปˣ พ.ศ.2565-2567

การตรวจวัดบริเวณถังเก็บ การตรวจวัดบริเวณสว่นปรับปรงุคุณภาพเอทธิลีน

การตรวจวัดบริเวณหน่วยทําฏิกิริยา การตรวจวัดบริเวณ C-1201 Caustic Tower

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.1 สภาวะแวดล้อมในการทํางาน ด้านคุณภาพอากาศในพื˓นทีˑทํางาน แสง เสียง และ ความร้อน

กราฟแสดงผลการตรวจวดัปรมิาณสารเบนซีน ระหว่างปˣ พ.ศ.2565-2567

หมายเหตุ : 
1. 1/ขีดจํากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายเฉลีˑยตลอดระยะเวลาการทํางานปกติ ตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครอง  แรงงาน เรืˑอง 

ขีดจํากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ.2560

หมายเหตุ
ค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรืˑอง มาตรการคุมครองความปลอดภัย ในการประกอบกิจการโรงงานเกีˑยวกบสภาวะแวดล้อมในการทําา
งาน  พ.ศ.2546



มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.1 สภาวะแวดล้อมในการทํางาน ด้านคุณภาพอากาศในพื˓นทีˑทํางาน แสง เสียง และ ความร้อน

ตรวจวัดความร้อนบริเวณ เตาให้ความร้อน
ความถีˑในการตรวจวัด 1 ครั˓ง/ปx

แผนทีˑแสดงจุดตรวจวัดคณุภาพอากาศภายในสถานประกอบการ

กราฟแสดงผลการตรวจวดัความร้อน 
บริเวณ เตา ระหว่างปˣ พ.ศ.2565-2567

หมายเหตุ : 
1. 1/ ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน พ.ศ. 2560 เรืˑอง ขีดจํากัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย 

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.1 สภาวะแวดล้อมในการทํางาน ด้านคุณภาพอากาศในพื˓นทีˑทํางาน แสง เสียง และ ความร้อน

การตรวจวัดแสงสว่าง
ดําเนินการตรวจวัด  :  ปˣละ 1 ครั˓ง

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.1 สภาวะแวดล้อมในการทํางาน ด้านคุณภาพอากาศในพื˓นทีˑทํางาน แสง เสียง และ ความร้อน

มีแผนหรือกิจกรรมทีˑส่งเสริมให้พนักงานมีส่วนร่วมในการปรับปรุงสภาวะแวดล้อมในการทํางานอย่างต่อเนืˑอง เช่น การส่งเสริม
ความรู้, การปรับปรุง Comment ของพนักงานจากปˣทีˑผ่านมา, จัดประชุมรับฟงˏความคิดเห็น, กล่องรับฟงˏความคิดเห็นของ
พนักงาน

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.2 การจัดการสภาพพื˓นทีˑทํางาน
และ โรงงานมีแผนการดําเนินการ โดยกําหนดผู้รับผิดชอบ ความถีˑในการตรวจสอบดูแลพื˓นทีˑปฏิบัติงานอย่างสม่าเสมอ และมีหลักฐาน
แสดงผลการดําเนินการดูแลพื˓นทีˑปฏิบัติงาน 

มีป̝ายสัญลักษณ์หรือป̝ายเตือนอันตรายทีˑจําเป˞นในพื˓นที ˑและอยู่ในสภาพดี มองเห็นได้ชัดเจน
พนักงานสวมใส่ PPE สภาพดีอย่างถกูตอ้ง และอยู่ในสภาพพร้อมใชง้าน

การจัดเก็บอุปกรณ์ วัตถุดิบผลิตภัณฑ ์สารเคม ีเป˞นระเบียบ และมีป̝ายบอกสถานะทีˑชดัเจน 

พื˓นทีˑปฏิบัติงานเป˞นระเบียบ ไม่มีคราบสกปรก คราบนํ˓ามัน สารเคมี หกล้น 

จัดให้มีอุปกรณ์ป˔องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE)

มีการจัดเตรียมอุปกรณ์ปอ̝งกันอันตราย
ส่วนบุคคล (PPE) ให้เหมาะสมกับการ
ปฏิบัติงานอบรมให้ความรู้ให้มีการปฏิบัติ
ตามกฎระเบียบของบริษัทอย่างเคร่งครัด
พนักงานสามารถเข้าไปเบิก PPE ได้ตาม
ความจําเปน˞ในการใช้งาน ผ่านระบบการขอ
เบิก PPE Online ของบริษัท
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.3 การดูแลสุขภาพพนักงานด้านอาชีวอนามัย

มีการตรวจสุขภาพพนักงานประจําปx และแสดงผลการตรวจและวิเคราะห์หาสาเหตุเบื˓องต้น 

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.3 การดูแลสุขภาพพนักงานด้านอาชีวอนามัย

การตรวจสุขภาพประจําปx 2567 การดําเนินงานหลังพบความผิดปกติ

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.3 การดูแลสุขภาพพนักงานด้านอาชีวอนามัย

มีแผนงาน/โครงการรณรงค์ส่งเสริมด้านสุขภาพ ของพนักงาน และผลการดําเนินการครบตามแผนงานตามกลุ่มเสีˑยง 
เช่น กลุ่มโรคจากการทํางาน คอลเรสเตอรอล ความดันโลหิต ประสิทธิภาพการได้ยินฯ

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.3 การดูแลสุขภาพพนักงานด้านอาชีวอนามัย

มีแผนงานการรณรงค์โรงงานปลอดยาเสพติด และมีผลการดําเนินงาน 
ให้ความร่วมมือในการสนับสนุนข้อมูลผลการตรวจสุขภาพของพนักงาน ให้ กนอ. 

บริษัทฯได้เข้าร่วมโครงการโรงงานสีขาว 
โดยมีนโยบายป̝องกันและแก้ไขปˏญหายาเสพย์ติด ตั˓งแต่ปx 2555-ปˏจจุบัน

หน่วยงาน Q-SH-CM และพยาบาล ร่วมกันตรวจสอบสารเสพติดในปˏสสาวะผู้รับเหมา    
ช่วงหยุดซ่อมบํารุง

sakdda
Rectangle

sakdda
Rectangle

sakdda
Rectangle

sakdda
Rectangle

sakdda
Rectangle



มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม8. ความปลอดภัยและสุขภาพของพนักงาน
8.4 การวิเคราะห์ความเสีˑยงจากอันตรายทีˑเกิดจากการประกอบกิจการ

การชี˓บ่งอันตราย การประเมินอันตรายและการจัดทาํแผนบริหารจัดการความเสีˑยง

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม9. การจัดการอุบัติเหตุ /อุบัติภัย
9.1 สถิติการเกิดอุบัติเหตุในการปฏิบัติงาน

สรุปสถิติการเกิดอุบัติเหตุ ปˣ 2567
1. ไม่มีอุบัติเหตุถึงขั˓นหยุดกระบวนการผลิตทั˓งหมดหรอืบางส่วน
2. ไม่มีอุบัติเหตุทีˑส่งผลให้ผู้ปฏิบัติงานได้รับบาดเจ็บรุนแรง ทุพพลภาพ เสียชีวิต 

สถิติอุบัติเหตุ ปx 2567
(เคส)

อุบัติเหตุขั˓นรักษาพยาบาล (Medical treatment) 0

อุบัติเหตุขั˓นหยุดกระบวนการผลิตทั˓งหมด (PSE Tier 1) 0

มีวิธีการปฏิบัติการจดบันทึก
อุบัติเหตุ และการสอบสวนอุบัติเหตุ

ุ ุ ุ

มีการสอบสวนและบันทึกอุบัติเหตุผ่านระบบ Safety Now

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม9. การจัดการอุบัติเหตุ /อุบัติภัย
9.1 สถิติการเกิดอุบัติเหตุในการปฏิบัติงาน

สรุปสถิติการเกิดอุบัติเหตุ ปˣ 2567
1. ไม่มีอุบัติเหตุถึงขั˓นหยุดกระบวนการผลิตทั˓งหมดหรอืบางส่วน
2. ไม่มีอุบัติเหตุทีˑส่งผลให้ผู้ปฏิบัติงานได้รับบาดเจ็บรุนแรง ทุพพลภาพ เสียชีวิต 

สถิติอุบัติเหตุ ปx 2567
(เคส)

อุบัติเหตุขั˓นรักษาพยาบาล (Medical treatment) 0

อุบัติเหตุขั˓นหยุดกระบวนการผลิตทั˓งหมด (PSE Tier 1) 0

มีวิธีการปฏิบัติการจดบันทึก
อุบัติเหตุ และการสอบสวนอุบัติเหตุ

ุ ุ ุ

มีการสอบสวนและบันทึกอุบัติเหตุผ่านระบบ Safety Now

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม9. การจัดการอุบัติเหตุ /อุบัติภัย
9.1 สถิติการเกิดอุบัติเหตุในการปฏิบัติงาน

มีข้อมูลและมีการจัดทําฐานข้อมูลในระบบสนับสนุนการระงับเหตุ กนอ. (Decision Support System : DSS) (ปริมาณ 
ประเภท ชนิดสารเคมี) ทีˑเป˞นปˏจจุบัน
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มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม9. การจัดการอุบัติเหตุ /อุบัติภัย
9.2 การฝ˥กซ้อมแผนฉุกเฉิน

มีการฝก˥ซ้อมแผนฉุกเฉินของโรงงาน 

แผนฉุกเฉิน ระดับ 1 จํานวน 51 ครั˓งต่อปx
แผนฉุกเฉิน ระดับ 2 จํานวน 4 ครั˓ง/ปx

ซ้อมแผนฉุกเฉินระดับ 2 พื˓นทีˑ GC11

ซอ้มแผนฉุกเฉิน Level 2 ของโรงงาน 
เหตุการณ์ : Past Incident-Runaway reaction in R-1301 due to decoking air ingress to the 
system. ขณะ Normal Operate เกดิการรัÉวไหลในระบบทาํให้อปุกรณ์เกดิความร้อนสูงพุ่งออกมาลกุ
ติดไฟ

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม9. การจัดการอุบัติเหตุ /อุบัติภัย
9.2 การฝ˥กซ้อมแผนฉุกเฉิน

ร่วมให้การสนับสนุนในการจัดทํา/ ฝ˥กซ้อมแผนฉุกเฉินกับหน่วยงานภายนอก เช่น กนอ. หน่วยงานท้องถิˑน 
โรงงานใกล้เคียง ชุมชนรอบโรงงาน การให้ความรู้ด้านความปลอดภัยร่วมกับชุมชน เป˞นต้น

ซ้อมแผนปอ̝งกัน และบรรเทาสาธารณภัยฉุกเฉิน ชุมชนบ้านหนองแฟบ วันทีˑ 14 พ.ย. 2567

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม9. การจัดการอุบัติเหตุ /อุบัติภัย
9.2 การฝ˥กซ้อมแผนฉุกเฉิน

ร่วมให้การสนับสนุนในการจัดทํา/ ฝ˥กซ้อมแผนฉุกเฉินกับหน่วยงานภายนอก เช่น กนอ. หน่วยงานท้องถิˑน 
โรงงานใกล้เคียง ชุมชนรอบโรงงาน การให้ความรู้ด้านความปลอดภัยร่วมกับชุมชน เป˞นต้น

ซ้อมแผนปอ̝งกัน และบรรเทาสาธารณภัยฉุกเฉิน โรงเรียนบ้านหนองแฟบวันทีˑ 20 ก.ย. 2567

มิติทีˑ 3 สิˑงแวดล้อม

10. ข้อร้องเรียน
ไม่มีเรืˑองร้องเรียน

สํานักงานอุตสาหกรรมจังหวัดระยอง สํานักงานเทศบาลเมืองมาบตาพุด สํานักงานนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก
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หัวข้อในการนําเสนอตามเกณฑ์การประเมิน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

มิติทีˑ 2 
มิติเศรษฐกิจ

มิติทีˑ 3 
สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 4 
สังคม

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล 
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบรหิารจดัการความ
ปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

มิติทีˑ 2
มิติเศรษฐกิจ

มิติทีˑ 3
สิˑงแวดล้อม

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบริหารจดัการความ
ปลอดภยักระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

มิติทีˑ 4 สังคม11. คุณภาพชีวิต และสังคมของพนักงานในโรงงาน

มีการจัดกิจกรรม ทีˑส่งเสริม Happy Workplace มากกว่า 3 ด้าน ตามหลักความสุข 8 ด้านของ สสส.

กิจกรรม Fit 
Together ส่งเสริม
สุขภาพ

Health Talk : หัวข้อ 
การดูแลร่างกาย ช่วง
อากาศเปลีˑยนแปลง
และมลพิษฝุ˳นละออง

โครงการนวดแผนไทย 
(คอ บ่า ไหล่)

Happy 
Body 

(รักสุขภาพ) สัมมนาหัวข้อ 
"ปลดล็อคปดlหนี˓แบบ
ดีต่อใจ"

โครงการ "คุณสู้ เรา
ช่วย" โดย ธนาคาร
แห่งประเทศไทย 
(Bank of Thailand)

Happy 
Money 

(รักการออม)
เรียนรู้ด้วยตนเอง
ผ่าน ระบบ Up !

Happy 
Brain 
(รักการ
เรียนรู้)

“เปลีˑยนทุกการประชุม
ให้ Effective!” 
เพืˑอส่งเสริม 
Work/Life Balance 
ทีˑดีให้กับพนักงาน

Happy 
Relax 
(รัก(ษา)

สมดุลชีวิต)

มิติทีˑ 4 สังคม12.1 คุณภาพชีวิตและสังคมของชุมชนโดยรอบ
มีแผน CSR และมีผลการดําเนินงาน CSR กับชุมชนรอบนิคมฯ 
เข้าร่วมกิจกรรมCSR/ ให้ความร่วมมือกับ กนอ. หรือ หน่วยงานอืˑน ๆ ไม่น้อยกว่า 5 ครั˓ง
ผลการดําเนินงานเพิˑมขึ˓นต่อเนืˑอง 3 ปˣนับจากปˣทีˑตรวจประเมิน เช่น งบประมาณโครงการด้าน CSR หรือผลตอบแทนเชิงสังคม (SROI) 
หรือผลลัพธ์เชิงสังคมและสิˑงแวดล้อม (SIA)

80

โครงการ POL Circular Living- Community Waste Hub 

สรปุกจิกรรม/โครงการ CSR ของ GC11 ประจําปี 2567

• ปรมิาณขยะรไีซเคลิ (PET/HDPE/FILM) 91.77 
ตนั

• คา่ SROI จาก recycle hub ทัѸง 2 แหง่ ในปี 
2567 อยูท่ีѷ 3.22

34.1

0

59.73

1.48

87.44

4.33
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ชมุชนเขาไผ่ ชมุชนจ.คู่

2565 2566 2567

Recycle Hub #2 : ชุมชนเขาไผ่ Recycle Hub #3 : ชุมชนจ.คู่
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มิติทีˑ 4 สังคม12.2 โครงการรณรงค ์การย้ายทะเบียนบ้าน และ การโอนย้ายทะเบียนรถ
มีการดําเนินโครงการอย่างต่อเนืˑอง และมีผลการดําเนินงาน 3 ปˣย้อนหลัง จากปˣทีˑประเมิน

บรษิัทฯ จา้งชมุชนเขา้มาขายอาหารใหแ้ก่พนกังานในโรงงาน

งานจดัจา้งต่างๆ ของบรษิัท เช่น งานจา้งผูร้บัเหมา แมบ่า้น และคนงาน ใชบ้รกิารจากคนในทอ้งถิÉน

การจ้างคนในทอ้งถิÉนเข้ามาทาํงานในโรงงาน

โครงการรณรงค์ การย้ายทะเบียนบ้าน

รณรงคใ์หพ้นกังานโอนยา้ยทะเบียนบา้นมาเป็นจงัหวดัระยอง เพืÉอประโยชนท์างภาษีของทอ้งถิÉนและจงัหวัดระยอง

พนกังานภายใตส้งักดั ภมูิภาค
จาํนวนพนกังาน (คน)

2565 2566 2567

GC11
พนกังานทีÉมีทะเบียนบา้นอยู่ทีÉระยอง 191 195 215

จาํนวนพนกังานทัÊงหมด 301 306 335
2/27/2025 88
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หัวข้อในการนําเสนอตามเกณฑ์การประเมิน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

มิติทีˑ 2 
มิติเศรษฐกิจ

มิติทีˑ 3 
สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 4 
สังคม

มิติทีˑ 5
การบริหารจัดการ

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล 
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบรหิารจดัการความ
ปลอดภัยกระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

1. การบริหารจัดการ
โรงงาน

มิติทีˑ 1
มิติกายภาพ

มิติทีˑ 2
มิติเศรษฐกิจ

มิติทีˑ 3
สิˑงแวดล้อม

มิติทีˑ 4 
สังคม

1. การจัดการพื˓นทีˑสีเขียว
2. ระบบระบายนํ˓า

1. การส่งเสริมเศรษฐกิจ
ท้องถิ˓นและเศรษฐกิจ
ชุมชน

1. การจัดการนํ˓า/การใช้
ทรัพยากรนํ˓าอย่างมี
ประสิทธิภาพ/ การลดการใช้
พลังงาน และการใช้พลังงาน
ทางเลือก
2. การจัดการกากอุตสาหกรรม/
ปฏิกูล/ขยะมูลฝอย และการดูแล
ถังบรรจุ
3. การจัดการคุณภาพอากาศ
4. การจัดการไอระเหยของ
สารเคมี/การบริหารจดัการความ
ปลอดภยักระบวนการผลิต PSM
5. ความปลอดภัยและสุขภาพ
ของพนักงาน
6. การจัดการอุบัติเหตุ /
อุบัติภัย
7. ข้อร้องเรียน

1. คุณภาพชีวิต และ
สังคมของพนักงานใน
โรงงาน

มิติทีˑ 5 การบริหารจัดการ13. การบริหารจัดการโรงงาน
13.1 ระบบการบริหารจัดการ

ได้รับการรับรองระบบ ด้านสิˑงแวดล้อม (ISO 14001) และอาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ISO 45001) และระบบด้านพลังงาน ( ISO 50001)

ระบบการจัดการด้านสิงˑแวดล้อม 
(ISO 14001)

ระบบการจัดการอาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย (ISO 45001)

ระบบการจัดการด้านพลังงาน ( ISO 50001) ใบรับรองอุตสาหกรรมสีเขียว 
(Green Industry) ระดับ 5

มิติทีˑ 5 การบริหารจัดการ13. การบริหารจัดการโรงงาน
13.1 ระบบการบริหารจัดการ

ได้รับการรับรองระบบด้านสังคม (CSR –DIW) หรือ ได้รับการรับรองอุตสาหกรรมสีเขียว (Green Industry) ระดับ 4 ขึ˓นไป หรือ ได้รับการรับรอง ECO 
Factory หรือ มาตรฐานสากลอืˑนๆ ด้านพลังงานและสังคม หรือ ได้รับการรับรองอาคารเขียว

ใบรับรองระบบด้านสังคม (CSR –DIW) ใบรับรองECO Factory 

มิติทีˑ 5 การบริหารจัดการ
มีการลงข้อมูลในฟอร์มฐานข้อมูลกลาง iSingleForm ผ่านเว็บไซต์ https://i.industry.go.th
ได้รับรองมาตรฐานด้านการพัฒนาทีˑยัˑงยืนซึˑงครอบคลุมเรืˑอง การกํากับดูแลตามหลักธรรมาภิบาล การปกป˔องดูแลสิˑงแวดล้อม และ 
การดูแลสังคม

13. การบริหารจัดการโรงงาน
13.1 ระบบการบริหารจัดการ
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มิติทีˑ 5 การบริหารจัดการ
มีการลงข้อมูลในฟอร์มฐานข้อมูลกลาง iSingleForm 
ผ่านเว็บไซต์ https://i.industry.go.th

13. การบริหารจัดการโรงงาน
13.1 ระบบการบริหารจัดการ

ได้รับรองมาตรฐานด้านการพัฒนาทีˑยัˑงยืนซึˑงครอบคลุมเรืˑอง การ
กํากับดูแลตามหลักธรรมาภิบาล การปกป˔องดูแลสิˑงแวดล้อม และ 
การดูแลสังคม

GC ได้รับการจัดอันดับให้เป˞นทีˑ 1 ในกลุ่ม
ธุรกิจเคมีภัณฑ์ของดชันีความยัˑงยืนดาว
โจนส์ (Dow Jones Sustainability 
Indices: DJSI) ในกลุ่ม World Index 
ต่อเนืˑองเป˞นปxทีˑ 6 โดย S&P Global สะท้อน
ถึงมาตรฐานระดับโลกของ GC ในการดําเนิน
ธุรกิจอย่างยัˑงยืนบนพื˓นฐานของสิˑงแวดลอ้ม 
(Environment) สังคม (Social) และ
บรรษัทภิบาล (Governance & 
Economic) หรือ ESG

รายงานความยัˑงยืนแบบบูรณา
การประจําปˣ

มิติทีˑ 5 การบริหารจัดการ

13. การบริหารจัดการโรงงาน

13.2 การจัดเตรียมและการนําเสนอ

ให้ข้อมูลตามเกณฑ์การตรวจโรงงานอย่างครบถ้วน และมีข้อมูล Presentation นําเสนอเพิˑมเติมครบถ้วนทุกประเด็น 
สามารถนําข้อมูลตามทีˑร้องขอมาเพิˑมเติม และชี˓แจงได้

Thank You
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ภาคผนวก ข.7 
ตวัอย่างการทบทวนเหตุการณ์อุบัตภิัย/อุบัตเิหตุ 
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ภาคผนวก ข.8 
ระบบฐานข้อมูลสุขภาพพนักงาน 

(User Training Presentation PTTGC-eHealth Book System) 



THAI INTERSOL
PTTGC

PTTDIGITAL

User Training Presentation
PTTGC – eHealth Book System

February 5th, 2018

1

หนา้จอ Logon (ใช ้Windows Authentication)

2

1. กรอก Username

2. กรอก Password เพืÉอตรวจสอบสิทธิÍ

3. กดปุ่ ม LOG ON

เมืѷอทําการ Logon เขา้สู่ระบบ

3

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตัสิว่นตวั

4

2. สามารถแก้ไขทีÉอยูไ่ด้

1. เลือกแท็บประวตัสิว่นตวั

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน

5

2. คลิกเลือกรายการทีÉต้องการ

1. เลือกแท็บประวตักิารทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (รายละเอยีด)

6

o เมืѷอคลกิทีѷรายการ ระบบจะเปิดหนา้จอขอ้มลูประวตักิารทํางานทีѷเลอืก
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Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (เพิѷมขอ้มลู)

7

2. กดปุ่ ม เพิÉม

1. เลือกแท็บประวตักิารทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (เพิѷมขอ้มลู)

8

o เมืѷอกดปุ่ ม “เพิѷม” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอกขอ้มลูประวตักิารทํางาน

3. กดปุ่ ม จดัการข้อมลูปัจจยัทีÉเสีÉยงตอ่สขุภาพ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (จดัการขอ้มลูปจัจยัทีѷเส ีѷยงตอ่สขุภาพ)

9

4. เลือกข้อมลูปัจจยัเสีÉยง 5. กรอกรายละเอียด

6. กดปุ่ ม เพิÉม

o เมืѷอกดปุ่ ม “จดัการขอ้มลูปจัจยัทีѷเสีѷยงตอ่สขุภาพ” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอกขอ้มลู
ปจัจยัทีѷเสีѷยงตอ่สขุภาพ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย

10

2. กดปุ่ ม จดัการข้อมลูป่วยเป็นโรคหรือมีการบาดเจ็บ

1. เลือกแท็บประวตักิารเจ็บป่วย

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย (จดัการขอ้มลูป่วยเป็นโรคหรอืมี
การบาดเจ็บ)

11

3. กรอกปี พ.ศ. 4. เลือกโรค

o เมืѷอกดปุ่ ม “จดัการขอ้มลูป่วยเป็นโรคหรอืมกีารบาดเจ็บ” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอก
ขอ้มลูป่วยเป็นโรคหรอืมกีารบาดเจ็บ

5. กดปุ่ ม เพิÉม

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย

12

6. กดปุ่ ม จดัการข้อมลูการเจ็บป่วยของ
สมาชิกในครอบครัว
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Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย (จดัการขอ้มลูการเจ็บป่วยของ
สมาชกิในครอบครวั

13

7. เลือกความสมัพนัธ์ 8. เลือกโรค

o เมืѷอกดปุ่ ม “จดัการขอ้มลูการเจ็บป่วยของสมาชกิในครอบครวั” ระบบจะเปิดหนา้จอ
กรอกขอ้มลูการเจ็บป่วยของสมาชกิในครอบครวั

9. กดปุ่ ม เพิÉม

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ

14

2. เลือกรายการทีÉต้องการ

1. เลือกแท็บการตรวจสขุภาพ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ขอ้มลูท ัѷวไป

15

o เมืѷอคลกิทีѷรายการ ระบบจะเปิดหนา้จอขอ้มลูการตรวจสขุภาพ

3. คลิกดขู้อมลูทัÉวไป

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจสขุภาพเบืҟองตน้

16

4. คลิกดผูลการตรวจสขุภาพเบื Êองต้น

Screen : ขอ้มลูพนกังาน>การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจรา่งกายตามระบบ

17

5. คลิกดผูลการตรวจร่างกายตามระบบ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร

18

6. คลิกดผูลการตรวจทางห้องปฏิบตักิาร
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Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร (2)

19

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร (3)

20

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร (4)

21

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ตรวจสขุภาพตามปจัจยัเสีѷยงของงาน

22

7. คลิกดกูารตรวจสขุภาพตามปัจจยั
เสีÉยงของงาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ตรวจสขุภาพตามปจัจยัเสีѷยงของงาน (2)

23

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ตรวจสขุภาพตามปจัจยัเสีѷยงของงาน (3)

24
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Screen : ขอ้มลูพนกังาน > รายงานผลการตรวจรายบคุคล

25

2. ระบเุงืÉอนไขในการออกรายงาน

3. เลือกพารามิเตอร์ทีÉต้องการ

4. เลือกรูปแบบในการแสดงรายงาน

1. เลือกแท็บรายงานผลการ
ตรวจรายบคุคล

Menu : รายงานผลการตรวจรายบคุคล-สรปุผลการตรวจตามพารามเิตอร์

26

o เมืѷอคลกิทีѷปุ่ มแสดงตาราง ระบบจะเปิดหนา้จอรายงาน

27

Menu : รายงานผลการตรวจรายบคุคล-สรปุผลการตรวจตามพารามเิตอร์
o เมืѷอคลกิทีѷปุ่ มแสดงกราฟ ระบบจะเปิดหนา้จอรายงาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน

28

2. คลิกเลือกรายการทีÉต้องการ

1. เลือกแท็บการบาดเจ็บหรือการ
เจ็บป่วยเนืÉองจากการทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน

29

o เมืѷอคลกิทีѷรายการ ระบบจะเปิดหนา้จอขอ้มลูการบาดเจ็บ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน

30

2. กดปุ่ ม เพิÉม

1. เลือกแท็บการบาดเจ็บหรือการ
เจ็บป่วยเนืÉองจากการทํางาน
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Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน

31

o เมืѷอกดปุ่ ม “เพิѷม” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอกขอ้มลูการบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจาก
การทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > แบบประเมนิความเสีѷยงทางโรค

32

2. คลิก เพืÉอเปิด Web site

1. เลือกแท็บแบบประเมินความเสีÉยง
ทางโรค

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ตดิตอ่ admin

33

แจ้งข้อมลูตดิตอ่ admin

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > พมิพส์มดุ

34

พิมพ์สมดุสขุภาพ (pdf)

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > พมิพส์มดุ

35 36

Thank You
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ภาคผนวก ข.9 
เกณฑ์การคดัเลอืกและประเมินคุณภาพห้องปฏิบัตกิารวเิคราะห์  

และควบคุมการดาํเนินการด้านส่ิงแวดล้อม 
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ภาคผนวก ข.10 
เอกสารการใช้งานและการตรวจสอบหอเผา
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วธีิปฏิบัติเกีย่วกบัการควบคุมก๊าซไฮโดรคาร์บอน 



 

 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042 
 วธิีการปฏิบัติงาน Service Isolate Flare System 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Plant Operation I 

 
  

 
 
 

 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

Day Manager 
 

นาย อสันี รักแกว้ 

Division Manager 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 23/12/2020 สร้างเอกสารใหม่ นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

2 21/04/2021 Update ขอ้มูลให้
สอดคลอ้งกบัระบบ PSM 

และในกรณีทีÉ Pilot Flare 

ดบัทัÊง 3 จุด และไม่
สามารถจุดได ้ให ้SM 

แจง้ผูท้ีÉเกีÉยวขอ้งทัÊงหมด 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

3 05/07/2021 เพิÉมขอ้มูล SDS ใหม้ี Data 

Link กบัระบบ SDS 

(Safety Datasheet) 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

4 05/05/2022 e-MOC P-LL1.1-

2021/040: Install 
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นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 
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1,000 C 
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มากกวา่นัÊน ใหส้อดคลอ้ง
ตามขอ้บงัคบัการนิคมฯ 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

7 13/07/2023 FO วดั Hydrocarbon 

แทน Standby man 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

7 11/06/2024 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

Annual Review 2024 
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หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-LL-OP1 Plant Operation I 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(P-LL-OP1)-007 ขัÊนตอนการควบคุมการผลิต LLDPE Section Main Utility Flare 

System Battery Limit (Area 9000) และอาคาร Substation 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 22 

Int
ern

al 
Use 

Only
.............................

........................... ..........

..............................

......... ...............................

................................ .

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 1 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

เพืÉอใชเ้ป็นวิธีในการปฏิบตัิงานทีÉ Flare System ในการ Service และ Isolate ในกระบวนการผลิต LLDPE ได้
อยา่งถูกตอ้งและปลอดภยั 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 2 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

วิธีปฏิบตัิการนีÊ ใชส้าํหรับพนกังาน Area; Flare System (9800) ของโรงงาน LLDPE Plant 1 เท่านัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 3 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 Shift Manager (SM) ควบคุมดูแลการทาํงานของ SO และ FO ในการทาํงานทีÉ Flare System และ
ประสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งในกรณีเกิดเหตุผิดปกติ  

 

 3.2 Senior Operator (SO) ควบคุมการทาํงานทีÉ Flare System โดยประสานงานกบั FO ในการ
ควบคุมอุปกรณ์ต่างๆ ตลอดจนแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนเมืÉอพบสิÉงผิดปกติ และประสานงานกบัหน่วยงานทีÉ
เกีÉยวขอ้ง  
 

 3.3 Field Operator (FO) ทาํการ Service/Isolate อุปกรณ์ต่างๆ ของ Flare System ตรวจสอบสิÉง
ผิดปกติทีÉอาจเกิดขึÊนกบัเครืÉองมือ, เครืÉองจกัร และแจง้ต่อ Senior Operator หรือ Shift Manager เพืÉอแกไ้ข 

 

 3.4 Day Manager (DM) จดัทาํเอกสาร Work Instruction และ Update เอกสารใหใ้ชง้านไดอ้ยา่งมี
ประสิทธิภาพอยูเ่สมอ 

 

 3.5 พนักงานสังกดั P-LL-OP1 ดาํเนินการ Refresh Training และสืÉอสาร (Communicate) เอกสาร 

Work Instruction นีÊ  ใหท้ราบและใชง้านโดยทัÉวกนั ความถีÉอยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือมากกวา่นัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 4 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 5 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

A. การเตรียมการ 

 1. PPE (Personal Protective Equipment) 

 ไดแ้ก่ หมวกนิรภยั สายรัดคาง รองเทา้นิรภยั แวน่ตานิรภยั ถุงมือหนงั Face shield  
 

 

 

 2. Safety Equipment 

 ไดแ้ก่ ถงัดบัเพลิง ระบบ Deluge Valve ระบบ Fire Water  Safety shower ถูก Service

พร้อมใชง้าน 

 

 

 

 

  3. Control System and Utilities 

  3.1 ระบบ DCS 

  3.2 Utility ไดแ้ก่ Instrument Air, Plant Air, Nitrogen, Steam, Boiler Feeder Water, Cooling 

Water, Demin Water, Fuel Gas, Waste Water System ได ้Service เขา้ใชง้านแลว้ 
  3.3 Electricity ได ้Service เขา้ใชง้านแลว้ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 6 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4. Safety Datasheet Sheet (SDS) 

  4.1 Ethylene (C2H4)   SDS: No 10110018 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง มีผลกระทบกบัประสาทส่วนกลางถูกกด การดบัเพลิงหา้มฉีดนํÊาเป็นลาํ 
ใหฉ้ีดเป็นฝอยละอองเพืÉอลดหรือเปลีÉยนทิศทางของไอ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=25&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 7 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.2 Butene-1 (C4H8) SDS: No 10110020 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ 
Foam  ผงเคมีแหง้ หรือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ใหฉ้ีดนํÊ าเป็นฝอยละอองเพืÉอลดความร้อนของถงัก๊าซ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=27&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 8 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.3 Hexene-1 (C6H12) SDS: No 10110007 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ 
Foam  ผงเคมีแหง้ หรือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ใหฉ้ีดนํÊ าเป็นฝอยละอองเพืÉอลดความร้อนของถงัก๊าซ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=12&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 9 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.4 Isopentane (C5H12) SDS: No 10110074 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ 
Foam  ผงเคมีแหง้ หรือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ใหฉ้ีดนํÊ าเป็นฝอยละอองเพืÉอลดความร้อนของถงัก๊าซ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=123&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 10 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.5 Hydrogen (H2) SDS: No 10110015 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ 

Foam ผงเคมีแหง้ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์หรือใชฉ้ีดนํÊาเป็นฝอยละออง แลว้แต่ลกัษณะการเกิดไฟแต่ละรอบ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=21&cmp=GC11&lng=te 

 

 

 
  

nly
21&c&cynly

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 11 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.6 Nitrogen (N2) SDS: No 10110016 

  เป็นสารทีÉมีผลต่อระบบทางเดินหายใจ อาจทาํให้เกิดอาการสลบ (Asphyxiation) เนืÉองจาก
ร่างกายขาดออกซิเจน 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=22&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 12 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.7 Fuel Gas SDS: No 10110228 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=333&cmp=GC11&lng=te 

 

 

 
  

I

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 13 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  5. Gas Detector 

  Service: Hydrocarbon, Alarm H = 20%, Alarm HH = 40% 

  1) AT-9804-11; Flare KO transfer pump 
 

 
  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 14 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 Flare System เป็นระบบหอเผาทีÉใชก้าํจดั Hydrocarbon จากกระบวนการผลิต โดยระบบนีÊจะรองรับ 
Hydrocarbon ทัÊงหมดจากของ LLDPE1, LLDPE2 และ Hexene-1 Plant โดยจะมี Flare KO Drum (C-9802) 

รองรับ Liquid Hydrocarbon (รวมถึงผง Resin ทีÉอาจติดมากบัการ Vent หรือ Blowdown) เมืÉอมี Liquid 

Hydrocarbon และทาํให ้ Level ของ C-9802 สูงขึÊนนัÊน จะตอ้งดาํเนินการ Heat C-9802 โดยใช ้ KO Drum 

Reboiler (E-9805) เพืÉอเปลีÉยนสถานะของ Liquid ใหก้ลายเป็น Vapor และส่งไป Flare Stack (V-9801) เพืÉอ
กาํจดั ทัÊงนีÊ  ในกรณีทีÉมี Liquid อยูใ่น KO Drum มาก สามารถ Run Flare KO Transfer Pump (G-9804) เพืÉอ
ส่งกาํจดัได ้
  เมืÉอมีการ Vent หรือ Blowdown Hydrocarbon มายงั Flare System นัÊน SO ตอ้งดาํเนินการปรับ
เพิÉม MP Steam ทีÉเขา้ Flare Stack เพืÉอใหเ้ป็น Smokeless ป้องกนัควนัดาํทีÉเกิดขึÊนจากการเผา และจะก่อให้เกิด
ปัญหาดา้นสิÉงแวดลอ้มและกระทบต่อชุมชน โดย SO ทาํการปรับ SMIC-9801-11 เพืÉอเพิÉม MP Steam ทีÉเขา้ 
Flare System 

  Flare header ทีÉเขา้ KO Drum (C-9802) จะมี Oxygen Analyzer ตรวจวดัปริมาณ Oxygen 

ตลอดเวลา ซึÉงตอ้ง Monitor AIA-9802-4 (Alarm high = 1.3%mol) โดยหากมี alarm high เกิดขึÊน ตอ้ง
ดาํเนินการควบคุมการปล่อย flare ทีÉ unit ต่างๆ และดาํเนินการใช ้nitrogen purge จนกระทัÉงค่า Oxygen ใน
ระบบ flare header ตํÉากวา่ 1.3mol% จึงจะสามารถส่ง flare ไปยงั KO Drum ต่อได ้
  ในการ Service Flare System หลงัจาก Stop ในช่วง Annual Shutdown ให ้FO ทาํการ Service 

ระบบ Flare โดยใช ้Ignition Panel (Y-9803) เพืÉอจุด Flare Tip 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 15 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 5.1 การใช้งาน Flare KO Transfer Pump (G-9804) 
 5.1.1 การ Start G-9804 

หลงัจากทีÉงาน Maintenance เสร็จเรียบร้อยแลว้ หรือจาํเป็นตอ้ง Run G-9804 เพืÉอส่ง Liquid ใน KO 

Drum ไปกาํจดั จะตอ้งทาํการ Start pump โดยมีวิธีปฏิบตัิงานดงัต่อไปนีÊ  
1) เมืÉอจบงาน Maintenance เรียบร้อยแลว้ให ้Maintenance ทาํการ ถอด Blind ออก เพืÉอ De-isolate 

2) FO ทาํการ Test leak โดยใช ้Nitrogen ดว้ยการเปิด Valve GA017 จนPressure ไดป้ระมาณ 9 kscg 

หลงัจากนัÊนใช ้Soap Test ฉีดตรวจสอบหาจุดรัÉวตามขอ้ต่อต่างๆ ทีÉมีการ Disconnect 

Note:  ถา้พบจุด Leak ใหแ้จง้ Maintenance เพืÉอทาํการแกไ้ขใหเ้สร็จเรียบร้อย. 
3) หลงัจากทาํการ Test leak ผา่นแลว้ ให ้FO ทาํการปิด Valve GA017 และ เปิด Valve GA019 เพืÉอ

ทาํการ Release pressure ออกจากระบบจน Pressure เหลือ 0 kscg 

 
4) FO ทาํการ Free Oxygen โดยการเปิด Valve GA017 และเปิด Valve discharge GA019 เพืÉอทาํ 

Pressure Purge แบบ De-pressure และใหท้าํซํÊาๆ กนั จาํนวน 20-30 ครัÊ ง 

5) หลงัจากทาํ Free oxygen เสร็จเรียบร้อย ให ้FO ทาํการวดัค่า Oxygen จนจะตอ้งมีค่า Oxygen นอ้ย
กวา่ 3 mol% จากนัÊนใหท้าํการปิด Valve GA017 และ GA019 

6) FO ทาํการปิด Plug/cap line drain ทัÊงสองจุดและขนัอดัใหแ้น่น 

7) FO ทาํการปลด Tag isolate breaker ออกและติดต่อ SO เพืÉอ ON breaker ทีÉ Sub station 

8) FO ทาํการปลด Tag Operation 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 16 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

9) FO ตรวจสอบระบบ Auxiliary ของปัËมทีÉจะใชง้านให้แน่ใจวา่อยูใ่นสภาพทีÉพร้อมใช ้ เช่น ระบบ 
Lube Oil ตอ้งมีนํÊามนัอยูใ่นตาํแหน่ง Normal operate 

Note:  Interlock ในการ Start Pump G-9804 ดงันีÊ  
 - Level KO Drum (LIA-9802-3) alarm LL < 10% 

 - Level Pump Seal (LIA-9804-2) alarm L < 10% 

 - Pressure Pump Seal (PIA-9804-3) alarm L < 3.06 kscg 

10) FO ทาํการ Line up pump โดยการเปิด Suction valve GA016 ไปทีÉ 100% และเปิด Valve 

discharge circulation GA018 ทีÉ 30-50% 

 
 

11) FO แจง้ SO ขอทาํการ Start pump G-9804 โดยการเลือก HS-9804-1A ไปทีÉตาํแหน่ง “START” 
12) หลงัจากทีÉ Pump run แลว้ใหท้าํการค่อยๆ เปิด Valve discharge circulation GA018 ไปจน 100% 

13) FO ทาํการตรวจสอบ Discharge pressure pump วา่ปกติหรือไม่ (Normal จะอยูท่ีÉ 1.5 kscg) 

14) FO ทาํการตรวจสอบสภาพปัËม และมอเตอร์ ทัÉวไปขณะใชง้าน เช่น เสียง ของเหลวรัÉวไหล 
กระแสไฟฟ้าของมอเตอร์ และความดนัทีÉดา้นขาออกของปัËม (Discharge pump) เป็นตน้ ถา้พบสิÉงผิดปกติให้
ทาํการแจง้ทาง SO เพืÉอขอทาํการหยดุปัËมเพืÉอทาํการตรวจสอบหาสาเหตุและใหท้าํการแกไ้ขทนัที 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 17 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 5.1.2 การ Stop G-9804 

 ในกรณีทีÉ Flare Knockout transfer pump  มีปัญหาหรือตอ้งการ Stop เพืÉอใหท้าง Maintenance เขา้
ทาํงานไดอ้ยา่งปลอดภยั โดยมีวิธีปฏิบตัิงานดงันีÊ  
 1) SM, SO แจง้หน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง (Maintenance) เพืÉอเตรียมงานซ่อม  
 2) SM, SO แจง้ FO ทาํการเตรียมระบบ EIC เพืÉอเตรียมทาํการ Isolate G-9804 

 3) FO แจง้ Control Room เพืÉอขอ Stop G-9804 Hand Switch ทีÉ Local และเลือก HS-9804-1A ไป
ตาํแหน่ง “STOP” 

 4) FO ทาํการ Isolate breaker ของ Pump G-9804 ทีÉ Sub station และทาํการแขวน Tag isolate และ 
ทาํการ Lock กุญแจ 
 5) FO ทาํการ Isolate pump G-9804 โดยการ ปิด Manual block valve ดา้น Suction GA016 และ 
Discharge GA018, GA020 แลว้ใหท้าํการแขวน Tag operation (สีขาว) ทัÊง 3 จุด 

 
 

 6) FO ทาํการต่อ Nitrogen Hose เขา้กบั Line Drain ทางดา้น Suction จากนัÊนใหท้าํการ Line up 

Nitrogen โดยการเปิด Valve drain GA017 และเปิด Valve circulated GA018 เพืÉอ Service nitrogen เขา้มาทาํ
การ Purge Hydrocarbon ไปยงั C-9802 

 7) FO ทาํ Nitrogen Purge ดว้ยการทาํ Pressure Purge ประมาณ 20-30 ครัÊ ง หรือทาํ Flow Purge 

ต่อเนืÉอง หลงัจากนัÊนให ้FO ทาํการวดัค่า Hydrocarbon จะตอ้งมีค่าเท่ากบั 0% LEL 

 8) หลงัจากค่า Hydrocarbon มีค่าเท่ากบั 0% LEL แลว้ ให ้FO ทาํการปิด Valve GA017 และ GA018 

 9) FO แจง้ P-MN-LL ใหท้าํการใส่ Blind ทางดา้น Suction และ Discharge Pump และสามารถให ้P-

MN-LL เขา้งานได ้  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 18 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 5.2 การใช้งาน KO Drum Reboiler (E-9805) 

 5.2.1 Service E-9805 
 ในกรณีทีÉมีการ Flare Gas Hydrocarbon จะส่งผลให ้ Level KO Drum สูงขึÊน จาํเป็นตอ้งมีการ 
Service Reboiler เพืÉอใหค้วามร้อนและลด Level KO Drum โดยมีวิธีปฏิบตัิงานดงันีÊ  
 1) SO ตรวจสอบ KO Drum เมืÉอพบวา่ Level สูง LIA-9802-3 > 30% (เพืÉอให ้ Level สูงกวา่ 
Reboiler) ให้แจง้ FO ทาํการเตรียม Service Reboiler 

 2) FO แจง้ Control Room เพืÉอขอ Service E-9805 

 3) FO ทาํการ Isolate Steam Trap SST-9060, SST-9801 และ เปิด Valve Bypass SST-9060, SST-

9801 เพืÉอป้องกนั Condensate และเศษตะกรัน เขา้ Steam Trap เป็นจาํนวนมาก และระบาย Condensate ไม่
ทนัส่งผลให ้Reboiler ทาํ Temp ไดช้า้ 

    
 4) FO ทาํการเปิด Manual Valve GA003 

 
 Note:   เนืÉองจากเป็น Line MP Steam ทีÉมีความร้อน การเปิด Valve ควรค่อยๆ เปิด เพราะ
อาจจะ Leak Stem Valve กระเด็นใส่ผูป้ฏิบตัิงานได ้ควรใส่ Face Shield เพืÉอป้องกนั 

   หลงัจากเปิด Valve ประมาณ 2 เกลียว ตรวจสอบปริมาณ Condensate จาก Line Drain 

By Pass SST-9060, SST-9801 จนหมด 

 5) หลงัจาก Drain Condensate เสร็จแลว้ ให ้ FO ทาํการ Service SST-9060, SST-9801 และ ปิด 
Valve Bypass SST-9060, SST-9801 เนืÉองจากมีปริมาณ Condensate และ Steam จาํนวนมาก ใหร้ะวงัความ
ร้อนจาก Line Drain จะกระจายไปยงัพืÊนทีÉรอบขา้ง 

 6) SO Monitor Level KO Drum  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 19 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 5.2.2 Isolate E-9805 

 หลงัจาก Level KO Drum ตํÉาแลว้ ใหท้าํการ Isolate Reboiler ซึÉงมีวิธีปฏิบตัิงานดงันีÊ  
 1) SO, FO ทาํการตรวจสอบ KO Drum เมืÉอพบวา่ Level ตํÉา (LIA-9802-3) ใหท้าํการเตรียม Isolate 

Reboiler 

 2) FO แจง้ Control Room เพืÉอขอ Isolate E-9805 โดยปิด Valve GA003 

 
 

 3) FO เปิด Valve Bypass SST-9060, SST-9801 เพืÉอ Depressure และเอา Steam ออกจากระบบ 

 Note:  เนืÉองจากมีปริมาณ Condensate และ Steam จาํนวนมากระวงัความร้อนจาก Line Drain 

จะกระจายไปยงัพืÊนทีÉรอบขา้ง 

 
 

 4) หลงัจาก Depressure เสร็จ ให ้FO ปิด Valve Bypass SST-9060, SST-9801 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 7 หนา้ 20 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 13/07/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 5.3 การจุด Flare Pilot 

 โดยปกติ Flare Pilot Burner จะมีหวั Pilot ทัÊงหมด 3 หวั ซึÉงจะตอ้ง Service ตลอดเวลา ในกรณีทีÉมี 
Alarm Pilot Failure (XL-9801-1B, XL-9801-2B, XL-9801-3B) ตอ้งรีบดาํเนินการจุด Flare Pilot Burner 

ทนัที โดยใช ้Ignition Panel (Y-9803) โดยมีวิธีการปฏิบตัิงานดงันีÊ  
 1) FO แจง้ Control Room เพืÉอขอจุด Flare Pilot 

 2) FO ตรวจสอบ Line IA และ Fuel Gas ตอ้ง Service มาจนถึง Ignition Chamber 

 
 

 3) ในกรณีทีÉไม่สามารถใช ้Fuel Gas จาก Header ได ้ให ้FO ทาํการ Connect Fuel Gas Cylinder ทีÉชุด 
Manifold แทน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 
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 4) FO ตรวจสอบทีÉ Ignition Panel (Y-9803) เพืÉอยนืยนัวา่มี Alarm Pilot Failure ทีÉตาํแหน่งใด 

 
 

 5) FO ตรวจสอบวา่ POWER HS-9801-5 อยูใ่นตาํแหน่ง “ON”  

 6) FO เลือก HS-9801-6 มาทีÉตาํแหน่ง “MANUAL” 

 7) FO เลือก Pilot ทีÉตอ้งการจุดจาก HS-9801-7 

 8) จากนัÊน FO กด HS-9801-8 FFG Ignition และรอสักครู่ เพืÉอตรวจสอบวา่สัญญาณ Alarm Pilot 

Failure หายไปหรือไม่ ถา้ไฟ Alarm หายไป แสดงวา่จุด Flare Pilot ติดแลว้ โดยในขัÊนตอนนีÊไดม้ีการ
ปรับปรุงตาม e-MOC P-LL1.1-2021/040: Install temperature indicator of flare pilot เพืÉอใหท้ีÉ DCS สามารถ
อ่านค่า Temperature ทีÉ Pilot Burner ไดด้ว้ย คือ TT-9801-1A, 2A, 3A ซึÉงมี Range การอ่านอุณหภูมิอยูท่ีÉ 0-

1,000 C ทาํให ้SO สามารถ Monitor การจุด Flare Pilot ไดว้า่อุณหภูมิมีแนวโนม้การเปลีÉยนแปลงเป็นอยา่งไร 
 9) ในกรณีทีÉไม่สามารถจุด Flare Pilot ได ้ ตอ้งแจง้ P-MN-LL เพืÉอเขา้มาตรวจสอบอุปกรณ์ทีÉ
เกีÉยวขอ้งในการจุด Flare Pilot โดยด่วน เนืÉองจากในสภาวะ Normal Operation จะมี Vent Gas จาก C-5210 

มาตลอดเวลา 
 Note:  ในกรณีทีÉ Pilot Flare ดบัทัÊง 3 จุด และไม่สามารถจุดได ้ให้ SM แจง้ผูท้ีÉเกีÉยวขอ้งทัÊงหมด 
(P-LL, P-LL-OP2, P-LL-TE, Q-SH-O3, Q-SH-CM) เนืÉองจาก Hydrocarbon ทีÉไม่โดนเผาไหม ้ อาจส่งผล
กระทบต่อชุมชนใกลเ้คียง  
  SO ตอ้ง Monitor ระบบต่างๆ ทีÉอาจมีการ Vent Hydrocarbon เขา้สู่ระบบ Flare เพืÉอป้องกนั
ไม่ใหม้ี Hydrocarbon รัÉวไหลสู่บรรยากาศ รวม 
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ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

- 

 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

- 

 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 
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การตรวจสอบบํารุงรักษาหอเผาโครงการ



            บริษัท พีทีที เมนเทนแนนซ แอนด เอนจิเนียริง จํากัด 
รหัสเอกสาร : MEW-MS4-2064 ประกาศใชครั้งที่ : 1 วันที่ : 27 พฤษภาคม 2553 
ชื่อเรื่อง :    วิธีการใชงานและบํารุงรักษา Pilot Components ของ Flare Stack V-9801 สําเนาหมายเลข : 01 

 

หนา 1 จาก 7 

 

ผูตรวจสอบ   :  นบก.4 
ผูอนุมัติ :  นบก.4 
ครั้งที่ หนา รายการแกไข วันที่ประกาศใช 

1  -  ออกเอกสารครั้งแรก 27 พฤษภาคม 2553 
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หนา 2 จาก 7 

1)     วัตถุประสงค 
1.1 เพือ่เปนการประกันคุณภาพ และทําใหเกิดความนาเชื่อถือไดในการทําบํารุงรักษา ของ Flare Stack  

1.2 เพื่อใหผูปฏิบัติงานยึดถือเปนแนวทางปฏิบัติและสามารถปฏิบัติงานไดโดยเปนไปในแนวทาง
เดียวกันอยางมีประสิทธิภาพ 

 
2) ขอบเขต 

วิธีการใชงานและบํารุงรักษา นี้ใชกับ Flare Stack ของอุปกรณหมายเลข V-9801 ที่อยูในความรับผิดชอบ
ของ หนวยงานบํารุงรักษาเครื่องกล 4 บริษัท PTT Maintenance and Engineering Company Limited (PTT 

ME)  
3) คําจํากัดความ 

3.1   Flare Stack หมายถึง อุปกรณเผาสารเคมีไวไฟสวนเกินที่ถูกระบายออกจากระบบการผลิต 
      
4) เอกสารอางอิง 

 4.1 Maintenance Manual Flare Stack  

 

5)     วิธีปฏิบัติงาน 
        5.1 ขอแนะนํากอนเริ่มปฏิบัติงาน เพื่อความปลอดภัยในการทํางานในระบบ Flare ตองไมมีลมและ

ออกซิเจน หลีกเลี่ยงใน Pilot ทุกตัวของ Purge Gas ในระบบตองไมมีลมเขามาในระบบ Flare ขณะที่ 
Flare ทํางานอยูหรือ Pilot ทําการเผาอยู ถามีความตองการที่จะเขาทําการซอมบํารุงระบบ Flare ตอง
ทําการตัดระบบและทําการ Purge จนหมดกอนที่จะเริ่มงาน 
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หนา 3 จาก 7 

         5.2   วิธีการปฏิบัติงานการบํารุงรักษา Flare Pilot  

คําเตือน 

ในการปฏิบัติงานซอมบํารุงรักษา Flare Pilot ตองปฏิบัติตาม Procedure อยางเครงครัดเพื่อความ
ปลอดภัย ตรวจสอบอุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคล กอนเริ่มงานซอมบํารุงทุกครั้ง 
เพื่อยืดอายุการใชงานของ Pilot และรับประกันในการใชงานควรมีการตรวจสอบในชวงหยุดเครื่อง
ถาผิดปกติควรเปลี่ยน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภาพแสดงชิ้นสวนของ Pilot Components ของ Flare Stack V-9801 
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หนา 4 จาก 7 

 

5.2.1 TIP – ชุด Pilot Tip อยูในจุดที่มีความรอนอาจทําใหอุปกรณมีความเสียหายระหวางที่ใชงาน 
ความเสียหายขึ้นอยูกับ Pilot Gas ที่เลือกใช ตรวจสอบดวยสายตาตองไมมีรอยราวหรือถูกกัด
กรอนทั้งดานในและดานนอกผิวของ Pilot Tip ถามีรอยราวหรือถูกกัดกรอนควรเปลี่ยนใหม
และในสวนของ Gas Port ดานในชุด Pilot Tip ตองไมมีสิ่งอุดตันใน Port Tip ถามีควรทํา
ความสะอาดใชลมเปาใหสะอาด ถามีบางรูทีไมสามารถใชลมเปาออกไดใหใชวิธีการเจาะใน
การเจาะนั้น รูควรมีขนาดเทาเดิมของ Pilot Tip 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภาพแสดงชุด Pilot Tip ของ Flare Stack V-9801 
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หนา 5 จาก 7 

5.2.2 Mixer Assembly ชุด Mixer ควรที่จะตองตรวจสอบความเสียหายดวยสายตา จุดที่ติดตั้งมีรอย
ราวหรือถูกกัดกรอนหรือไม ถามีรอยราวหรือถูกกัดกรอนควรเปลี่ยน ชุด Mixer ควรทําความ
สะอาดไมใหมีเศษสิ่งสกปรกมาเกาะติดทําความสะอาดโดยใชลมเปาทําความสะอาด ชุด Gas 

Spud ที่ติดตั้งอยูในชุดของ Mixer assembly ควรมีการตรวจสอบวา Gas Port ไมใหมีสิ่งอุด
ตันควรทําความสะอาดใชลมเปาใหสะอาด ถามีรูทีไมสามารถใชลมเปาออกไดใหใชวธิีการ
เจาะในการเจาะนั้นรูควรมีขนาดเทาเดิม  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภาพแสดงชุด Mixer Assembly ของ Flare Stack V-9801 
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5.2.3  Strainer ตองมั่นใจวา Strainer ที่ติดตั้งใชงานอยูไมมีรอยราวหรือถูกกัดกรอนถามีรอยราว
หรือถูกกัดกรอนควรเปลี่ยนใหม ถา Strainer ไมเสียหาย ควรทําความสะอาด เอาเศษสิ่ง
สกปรกออกจาก Strainer Mesh เสร็จแลวประกอบกลับคืน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5.2.4  Mounting Brackets ตองมั่นใจวา Brackets ที่ติดตั้งใชงานอยูไมมีรอยราวหรือถูกกัดกรอนถา
มีรอยราวหรือถูกกัดกรอนควรเปลี่ยนใหม 

5.2.5 Weather-Head ตองมั่นใจวา Weather-Head ที่ติดตั้งใชงานอยูไมมีรอยราวหรือถูกกัดกรอนถา
มีรอยราวหรือถูกกัดกรอนควรเปลี่ยนใหม 

รูปภาพแสดง Strainer ของ Flare Stack V-9801 
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5.2.6 Thermocouples ในการปฏิบัติงานตอเนื่องควรตรวจสอบสภาพของ Thermocouples ถา
เสียหายหรือการทํางานของ Thermocouples ผิดปกตคิวรทําการเปลี่ยนชวง Shutdown ครั้ง
ตอไป 

ขอแนะนํา  
เปนเรื่องที่ดีหากทําการเปลี่ยน Thermocouple ทุกตัวที่ใชงานสําหรับ Pilot Flame ทุกครั้งที่ 
Shutdown 

 
6) เอกสารสนับสนุน 

6.1 Maintenance Manual Flare Stack 
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Item

* Scope of work

* Drawing

A Log sheet

- Blind and De-blind for isolation system

- Guy wire inspection 6 wires by Magnetic flux leakage (MFL)

- Tension check of 6 guy wires

- Stack settlement by survey camera

- Magnetic particle testing (MT) at achor

- Dry penetrant testing (PT) flare tip and pilot burner

- Inspection (open) and clean flare tip, steam tip

- Inspection (open) and clean strainer pilot burner assembly

- Inspection (open) and clean drain line of gas seal

- Ultrasonic thickness measurement (UTM) gas seal and nozzle

- Inspection thickness measurement (UTM) flare stack

- Inspection flange and bolt

B Repair & Welding

- RCR

- Drawing

- WPS & PQR

- List of welder qualification record & WQT certification

- Welding map

- NDE penetrant examination (PT)

- NDT operator certification

C Activated carbon

D Inspection instrument & Electrical

E Other

Description

- Welding history sheet

Work Package

CLIENT NAME : PTT Global Chamical Pubic Co., Ltd. (GC11 LLDPE1)

PROJECT NAME : Maintenance and Inspection Flare LLDPE1

PROJECT NUMBER : 812200203

22 5 65
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
F-(Q-TS)-OEM

S-002: ใบรายการตดัแยกอุปกรณ์ (Equipm
ent Isolation Checklist; 

EIC) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 
Uncontrolled Copy 

หนา้ 1 จาก 2 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

ใบรายการตัดแยกอุ ปกรณ์ (Equipm
ent Isolation Checklist; EIC) 

 
หมายเลขเอกสาร: 
(EIC No.) 

พืÊนทีÉทํางาน (Area/Unit):  
Flare/ 9800 

หมายเลขอุปกรณ์ (Equipm
ent No.):  

V -9801 / Y-9803 

หน่วยงาน (Division):  
P -LL-O

P1 
ใบอนุญาตทํางานเลขทีÉ (W

ork perm
it No.): 

รายละเอียดของงาน (W
ork Description): Isolation 

เตรียมรายการตัดแยกโดย (Prepare By Equipm
ent O

wner):  
ตรวจสอบและอนุมัติรายการตัดแยกโดย (Verify and Approve By Perm

it Issuer): 

Equipm
ent Owner กรอกรายละเอียดใน EIC โดยใช ้P&

ID พิจารณาจุดและวิธีการตดัแยกตามรายละเอียดของงาน ซึÉง Equipm
ent Owner ตอ้งยืนยนัความสมบูรณ์และความถูกตอ้งของ EIC  

ลําดับทีÉ 
(No.) 

จุดตัดแยกอุปกรณ์
 

(Isolation Point) 

M
ark Yes for 

Prim
ary 

Isolation Point 

หมายเลข
กุญแจ 

(Lock No.) 

หมายเลข
ป้ายตัดแยก 
(Tag No.) 

วันทีÉตัดแยก 
(Isolate Date) 

ตัดแยกโดย 
(Q

ualified Isolator) 
วันทีÉปลดการตัดแยก 

(De-Isolate Date) 
ปลดการตัดแยกโดย 
(Q

ualified Isolator) 
หมายเหตุ 
(Rem

ark) 

1 
GA 2" Main MS to flare Close 
/ 2"-MS-98C02-1E57E-HC(76)-(VII)  

 
 

 
 

 
 

 
 

2 
GA 2" bypass MS to flare Close 
/ 2"-MS-98C02-1E57E-HC(76)-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

3 
GA 4" Main MS to flare Close 
/ 4"-MS-98C01-1E57E-HC(89)-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

4 
GA 1-1/2" bypass MS to flare Close 
/ 4"-MS-98C01-1E57E-HC(89)-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

5 
GA007-Close / 10"-HVG-5306-AS1A 

 
 

 
 

 
 

 
 

6 
GL012-Close / 1"-FG-98C02-1C15-(VII)  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
F-(Q-TS)-OEM

S-002: ใบรายการตดัแยกอุปกรณ์ (Equipm
ent Isolation Checklist; 

EIC) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 
Uncontrolled Copy 

หนา้ 2 จาก 2 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

ลําดับทีÉ 
(No.) 

จุดตัดแยกอุปกรณ์
 

(Isolation Point) 

M
ark Yes for 

Prim
ary 

Isolation Point 

หมายเลข
กุญแจ 

(Lock No.) 

หมายเลข
ป้ายตัดแยก 
(Tag No.) 

วันทีÉตัดแยก 
(Isolate Date) 

ตัดแยกโดย 
(Q

ualified Isolator) 
วันทีÉปลดการตัดแยก 

(De-Isolate Date) 
ปลดการตัดแยกโดย 
(Q

ualified Isolator) 
หมายเหตุ 
(Rem

ark) 

7 
GA034-Close / 1 1/2"-FG-99A01-1E21-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

8 
Spectacle Blind-Close / GA034 

 
 

 
 

 
 

 
 

9 
HV-9801-16 Close / 1"-IA-98C01-37B1-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

10 
BA019-Close / 1"-IA-98C01-37B1-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

11 
GA024-Close / 1"-IA-98C01-37B1-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

12 
GA009-Close / 1"-IA-98C01-37B1-(VII) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
F-(Q-TS)-OEM

S-002: ใบรายการตดัแยกอุปกรณ์ (Equipm
ent Isolation Checklist; 

EIC) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 
Uncontrolled Copy 

หนา้ 1 จาก 2 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

ใบรายการตัดแยกอุ ปกรณ์ (Equipm
ent Isolation Checklist; EIC) 

 
หมายเลขเอกสาร: 
(EIC No.) 

พืÊนทีÉทํางาน (Area/Unit):  
Flare/ 9800 

หมายเลขอุปกรณ์ (Equipm
ent No.):  

V -9801 

หน่วยงาน (Division):  
P -LL-O

P1 
ใบอนุญาตทํางานเลขทีÉ (W

ork perm
it No.): 

รายละเอียดของงาน (W
ork Description): Isolation 

เตรียมรายการตัดแยกโดย (Prepare By Equipm
ent O

wner):  
ตรวจสอบและอนุมัติรายการตัดแยกโดย (Verify and Approve By Perm

it Issuer): 

Equipm
ent Owner กรอกรายละเอียดใน EIC โดยใช ้P&

ID พิจารณาจุดและวิธีการตดัแยกตามรายละเอียดของงาน ซึÉง Equipm
ent Owner ตอ้งยืนยนัความสมบูรณ์และความถูกตอ้งของ EIC  

ลําดับทีÉ 
(No.) 

จุดตัดแยกอุปกรณ์
 

(Isolation Point) 

M
ark Yes for 

Prim
ary 

Isolation Point 

หมายเลข
กุญแจ 

(Lock No.) 

หมายเลข
ป้ายตัดแยก 
(Tag No.) 

วันทีÉตัดแยก 
(Isolate Date) 

ตัดแยกโดย 
(Q

ualified Isolator) 
วันทีÉปลดการตัดแยก 

(De-Isolate Date) 
ปลดการตัดแยกโดย 
(Q

ualified Isolator) 
หมายเหตุ 
(Rem

ark) 

1 
GA001-Close / 3/4"-N-98A01-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

2 
GA052-Close / 3/4"-N-98A13-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

3 
GA004-Close / 3/4"-N-98A02-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

4 
GA037-Close / 3/4"-N-98A05-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

5 
GA066-Close / 3/4"-N-94D54-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

6 
GA007-Close / 3/4"-N-98A09-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

7 
GA046-Close / 3/4"-N-98A11-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

8 
GA013-Close / 3/4"-N-98A03-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
F-(Q-TS)-OEM

S-002: ใบรายการตดัแยกอุปกรณ์ (Equipm
ent Isolation Checklist; 

EIC) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 
Uncontrolled Copy 

หนา้ 2 จาก 2 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

ลําดับทีÉ 
(No.) 

จุดตัดแยกอุปกรณ์
 

(Isolation Point) 

M
ark Yes for 

Prim
ary 

Isolation Point 

หมายเลข
กุญแจ 

(Lock No.) 

หมายเลข
ป้ายตัดแยก 
(Tag No.) 

วันทีÉตัดแยก 
(Isolate Date) 

ตัดแยกโดย 
(Q

ualified Isolator) 
วันทีÉปลดการตัดแยก 

(De-Isolate Date) 
ปลดการตัดแยกโดย 
(Q

ualified Isolator) 
หมายเหตุ 
(Rem

ark) 

9 
GA012-Close / 3/4"-N-98A04-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

10 
GA020-Close / 3/4"-N-98A10-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

11 
GA029-Close / 3/4"-N-98A06-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

12 
GA032-Close / 3/4"-N-98A07-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

13 
GA036-Close / 3/4"-N-98A08-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

14 
GA055-Close / 3/4"-N-98A12-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

15 
GA063-Close / 24"-V-98D01-1C15-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

16 
GC061-Close / 24"-V-98D01-1C15-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

17 
Spectacle Blind-Close / Between GA063 and 
GA061 

 
 

 
 

 
 

 
 

18 
GA058-Close / 24"-V-98A01-1C15-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

19 
GC060-Close / 24"-V-98A01-1C15-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

20 
Spectacle Blind-Close / Between GA058 and 
G A060 
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P
T

T
 P

olyethylene C
o.,L
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M
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a P
hut, R
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100%
P

T
atstream

tips

100%
P

T
atw

eld
of

stream
tips

100%
P

T
at

w
indshield

pilots
and

ignitors

Date : 5-Apr-22 Rev.:    0 CMMS job/Project/Package No.: flare inspection RCR No.:    RCR-LL1-22-006

From : Nakarin Fu. Plant/Unit : PTT GC11  (LLDPE 1)

To : Chotpisit Po. Tag no.: L-V-9801 Corrosion Loop no. :

Copy : - Design Pressure Inside:  - (kg/cm2.g) Outside :  (kg/cm2.g)

Action : - Design Temperature  Inside:  - (oC) Outside :  (oC)

Product Inside :  STEAM+GAS Outside :

Description of the work: -  This RCR is supported for Normal weld (Refer Dwg No. 7097-411-C)

Scope of RCR : 

Legend: 1) *  If required to be submitted to T-II-IP2 inspector before start of work. 2) ** The requirement for Hold-point (H), Witness (W)  and Review (R) to be specified.

3) *** RT percent of weld production from each welder of shop and field per project. 4) **** PWHTshall be in accordance with the thickness and temperature ranges in ASME B31.3.

INSPECTION ATTRIBUTE PERCENTAGE

(Checks to be carried out) (or No. required) QC Contractor Inspector YES NO

1. DOCUMENT AND MATERIAL VERIFICATION

1.1 Material acc. Piping class 310 SS H R

1.2 Material Certificates. Yes H R

1.3 WPS & PQR See remark H R Supply by contractor (Use filler ER310 for GTAW)

1.4 WPQ Refer as Owner H R

1.5 Heat treatment procedure - - -

2. BEFORE WELDING

2.1 PMI of base material and consumable Yes H R

2.2 MPI/DPI of weld bevels Yes H R Existing pipe

2.3 Fit-up condition and material confirmation Yes H W Design Joint sketch Socket weld

3. WELDING

3.1 Preheat and interpass temperature control Yes H R See WPS

3.2 Visual check of root pass - - -

3.3 MPI/DPI of root pass - - -

3.4 Visual check of completed weld before release for PWHT Yes H W

4. AFTER WELDING

4.1 PMI of deposit weld and base metal for alloy material - - -

4.2 Ferrite content - - -

4.3 MPI/DPI of complete weld 100% H R

4.4 Radiography - - -

4.5 Hardness testing - - -

4.6 Heat treatment (diagrams) review - - -

4.7 Traceabilily record  ( History sheet ) verification Yes H R

PART 4: WELDING ACCEPTANCE QC Contractor (Sign here)-->

PTTGC's Inspector (Sign here)-->

5. PRESSURE TEST

5.1 Punch list before pressure test was cleared Yes H R

5.2 Hydrotest Pressure - - -

5.3 Hydro test witness is delegated to authorised person - - -

5.4 Service Test Yes H R

PART 5: HYDROTEST ACCEPTANCE QC Contractor (Sign here)-->

PTTGC's Inspector (Sign here)-->

6. FINAL COMPLETION

6.1 Baseline UT - - -

6.2 Painting Refer as ISO Dwg. H R

6.3 Insulation Refer as ISO Dwg. H R

6.4 Punch list after pressure test was cleared Yes H R

6.5 Document completion Yes H R

PART 6: FINAL ACCEPTANCE QC Contractor (Sign here)-->

PTTGC's Inspector (Sign here)-->

Note : 

F-(T-PQ-AI)-P-(T-PQ-AI)-001-01 Page 1 of  1 Rev.0 Mar 01,2014  

Contractor must make sure that part 1 thru part 4
acceptance are completeded before proceed of part 5

PTT Global  Chemical

F-(T-PQ-AI)-P-(T-PQ-AI)-001-01:  RCR Form
Public Company Limited.

Requirements for Construction, Repair and Plant Changes (RCR)

INSPECTION POINT ACTION TAKEN
REMARK

Internal Use Only
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T-MON-225107/SECOT  LLDPE-T225107(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.11 
หนังสืออนุญาตและขึน้ทะเบียนผู้ควบคุมระบบบําบัดมลพษิ 



หนังสือรับแจ้ง

การมีบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน

เลขที่หนังสือ อก0313256810542 ออกให้ ณ วันที่ 17 กันยายน 2568

เลขที่คำขอ F25680289

ชื่อผู้รับใบอนุญาต บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน)

เลขทะเบียนโรงงาน72190000225492

น.42(1)-2/2549-ญผด.

ประกอบกิจการ โครงการอีเทนแครกเกอร์(Ethylene)1,000,000ตัน/ปี,โครงการแอลดีพีอี(LDPE)300,000ตัน/ปี

และโครงการแอลแอลดีพีอี(LLDPE)400,000ตัน/ปี

ที่ตั้งโรงงาน เลขที่ 8 ถนน ผาแดง ตำบล มาบตาพุด อำเภอ เมืองระยอง จังหวัด ระยอง รหัสไปรษณีย์

21150

โทรศัพท์ - 

ผลการพิจารณา 1. ประเภทที่เข้าข่าย

 มลพิษน้ำ

 มลพิษอากาศ

 มลพิษกากอุตสาหกรรม

ตรวจสอบเอกสารหนังสือฉบับนี้ออกให้โดยระบบอิเล็กทรอนิกส์ กลุ่มกำกับบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน
กองส่งเสริมเทคโนโลยีสิ่งแวดล้อมโรงงาน
กรมโรงงานอุตสาหกรรม
โทรศัพท์ 0 2430 6315 ต่อ 2405
โทรสาร 0 2430 6315 ต่อ 2499
ไปรษณีย์อิเล็กทรอนิกส์ saraban@diw.mail.go.th

หน้า 1 / 6

9e0bf39c

Signed by DEPARTMENT OF INDUSTRIAL WORKS 
Date: 2025-09-17T11:01:15.055+07:00 
Reason: รับรองและผ่านการพิจารณาแล้ว

2. รายชื่อบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน ดังนี้

ผู้จัดการสิ่งแวดล้อม นายอนันต์ สุขแท้

ลำดับที่
ผู้ควบคุม

ระบบบำบัด
เลขทะเบียน

มลพิษ

น้ำ อากาศ กากอุตสาหกรรม

1 นายอภิศลย์ ปรีชาศิลป์ 123-56-00040

2 นายสุรชัย บรรดาศักดิ์ 023-56-00479

ลำดับที่
ผู้ปฏิบัติงาน

ประจำระบบบำบัด

มลพิษ

น้ำ อากาศ กากอุตสาหกรรม

1 นายเกรียงไกร ไชยแก้ว

2 นายรณชัย อัมภรัตน์

3 นายมนตรี พัฒนะเศรษฐกุล

4 นายวัฒนา ทองย้อย

5 นายชัยวัฒน์ แก้วปินใจ

6 นายเด่นชัย ฉัยยากูล

7 นายวีระศักดิ์ นารี

8 นายอนุพงษ์ ธิตะเชียง

9 นายโกสินทร์ เทพคำ

ตรวจสอบเอกสารหนังสือฉบับนี้ออกให้โดยระบบอิเล็กทรอนิกส์ กลุ่มกำกับบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน
กองส่งเสริมเทคโนโลยีสิ่งแวดล้อมโรงงาน
กรมโรงงานอุตสาหกรรม
โทรศัพท์ 0 2430 6315 ต่อ 2405
โทรสาร 0 2430 6315 ต่อ 2499
ไปรษณีย์อิเล็กทรอนิกส์ saraban@diw.mail.go.th
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ลำดับที่
ผู้ปฏิบัติงาน

ประจำระบบบำบัด

มลพิษ

น้ำ อากาศ กากอุตสาหกรรม

10 นายสมพงศ์ เพียรสวัสดิ์

11 นายนรากร ชาติกิจอนันต์

12 นายธวัชชัย นามสิน

13 นายฉัตรชัย ณ น่าน

14 นายเชาวราช ชะฎาแก้ว

15 นายสงขลา ปาณชาติ

16 นายบรรบต เทียนชัย

17 นายนิคม ศรีสมโภชน์

18 นายกิติพัฒน์ สุขคำชา

19 นายบิณฑ์ อินใจกุล

20 นายวุฒิพงษ์ ภูศรี

21 นายจิรศักดิ์ รอดมา

22 นายจิรพัฒน์ ปรัชญานิติ

23 นายพุฒิพันธ์ จิตปราโมทย์

24 นายปราโมทย์ ทองสีจัด

25 นายศิริวัฒน์ กลิ่นเพ็ง

26 นายพิสุทธิ์ ดวงจันทร์

27 นายประสิทธิ์ ซื้อประเสริฐ

ตรวจสอบเอกสารหนังสือฉบับนี้ออกให้โดยระบบอิเล็กทรอนิกส์ กลุ่มกำกับบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน
กองส่งเสริมเทคโนโลยีสิ่งแวดล้อมโรงงาน
กรมโรงงานอุตสาหกรรม
โทรศัพท์ 0 2430 6315 ต่อ 2405
โทรสาร 0 2430 6315 ต่อ 2499
ไปรษณีย์อิเล็กทรอนิกส์ saraban@diw.mail.go.th
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ลำดับที่
ผู้ปฏิบัติงาน

ประจำระบบบำบัด

มลพิษ

น้ำ อากาศ กากอุตสาหกรรม

28 นายธนานนท์ วงศ์ปันง้าว

29 นายนิรันดร์ พรหมจรรย์

30 นายภราดร อินพเนาว์

31 นายพิษณุ ภู่ผึ้ง

32 นายภานุ ภัยกำจัด

33 นายวัชรพัฒน์ เพ็งสุวรรณ

34 นายกฤษณะ ปิ่นยกูล

35 นายอภิชาติ รูปงาม

36 นายสัญญา ศรีเกตุ

37 นายภิญโญ หอมรื่น

38 นายศิวกร ยี่ตัน

39 นายอมรรัตน์ สมหมาย

40 นายอนันต์ กลทิพย์

41 นายอานนท์ มาระศรี

42 นายอุดมพร ไพบูลย์สมบัติ

43 นายอุกฤษ สีดา

44 นายวรินทร พงษ์คุณากร

45 นายพงศ์เทพ เรือนหลู่

ตรวจสอบเอกสารหนังสือฉบับนี้ออกให้โดยระบบอิเล็กทรอนิกส์ กลุ่มกำกับบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน
กองส่งเสริมเทคโนโลยีสิ่งแวดล้อมโรงงาน
กรมโรงงานอุตสาหกรรม
โทรศัพท์ 0 2430 6315 ต่อ 2405
โทรสาร 0 2430 6315 ต่อ 2499
ไปรษณีย์อิเล็กทรอนิกส์ saraban@diw.mail.go.th
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ลำดับที่
ผู้ปฏิบัติงาน

ประจำระบบบำบัด

มลพิษ

น้ำ อากาศ กากอุตสาหกรรม

46 นายพิเชษฐ วิทิตกนกธำรง

47 นายธนโชติ ตราทิพย์

48 นายปัณณพัฒน์ บุญมูล

49 นายเอกพล กิจไธสง

50 นายมานิตย์ วิเวก

51 นายธวัชชัย เอื้อศรี

52 นายเทพฤทธิ์ จิตต์ธรรม

53 นายรณภพ แก้วสวัสดิ์

54 นายมงคลชัย เป็งวัง

55 นายมานะ ศิริรัตน์

56 นายวรพล มาตวงษ์

57 นายสุเมธ มะลิงาม

58 นายอนุลักษณ์ เชิงเร็ว

59 นายชนะพัฒน์ วัฒนกิจกาญกุล

60 นายพิธิวัฒน์ คชรินทร์

61 นายสุทธิพงษ์ เรือนอิน

62 นายสัจจา เนาวคุณ

63 นายธิบดี เนินอรัญ

ตรวจสอบเอกสารหนังสือฉบับนี้ออกให้โดยระบบอิเล็กทรอนิกส์ กลุ่มกำกับบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน
กองส่งเสริมเทคโนโลยีสิ่งแวดล้อมโรงงาน
กรมโรงงานอุตสาหกรรม
โทรศัพท์ 0 2430 6315 ต่อ 2405
โทรสาร 0 2430 6315 ต่อ 2499
ไปรษณีย์อิเล็กทรอนิกส์ saraban@diw.mail.go.th
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ลำดับที่
ผู้ปฏิบัติงาน

ประจำระบบบำบัด

มลพิษ

น้ำ อากาศ กากอุตสาหกรรม

64 นายศิริพัฒน์ เทศยิ้ม

65 นายสมบูรณ์ ชูสวรรณ์

66 นายอนวัช แก้วหารอด

67 นายโฆสิต เเร่เขียว

68 นายสมพร แก้วกรเมือง

69 นายพงษ์พันธ์ พานพุฒ

70 นายประพัสพล มูลพงษ์

71 นายนิรุติ์ พิลา

72 นายธีระพงษ์ เคณาอุประ

73 นายวุฒิชัย เรียบร้อย

74 นายมารุพงษ์ โคตรบรม

75 นายณัฐวัฒน์ วงศ์โชตินันท์

76 นายอาทิตย์ ภู่หว่าง

แจ้งการมีบุคลากรฯ ครั้งถัดไปภายในวันที่ 26 พฤศจิกายน 2571

หนังสือฉบับนี้ออกให้โดยยกเลิกหนังสือเดิม

ออกโดยกรมโรงงานอุตสาหกรรม

หน้า 6 / 6
ตรวจสอบเอกสารหนังสือฉบับนี้ออกให้โดยระบบอิเล็กทรอนิกส์ กลุ่มกำกับบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน

กองส่งเสริมเทคโนโลยีสิ่งแวดล้อมโรงงาน
กรมโรงงานอุตสาหกรรม
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ภาคผนวก ข.12 
เอกสารการตรวจสอบการร่ัวซึม 
ของสารอนิทรีย์ระเหย (VOCs) 
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ภาคผนวก ข.13 
แผนงานการตรวจสอบการร่ัวไหลของวตัถุดบิและสารเคม ี



แผนการตรวจวัดการรัว่ไหลของสารอนิทรยีระเหย ประจาํป 2568

2025

JAN FEB MAR APR MAY JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC

VOCs measuring 1st VOCs measuring 2nd

OLE3 : 20 Mar-15 May 

LDPE :1-31 May

OLE3 :1 Sep-31 Oct

LDPE :1-30 Nov

Meetin

g

VOC Monitoring  & Repair Report Meetin

g

VOC Monitoring  & Repair Report

OLE3  20 Mar 15 May 

LLDPE :1 Apr-31 May LLDPE :1 Oct-30 NovLLDPE :1 Apr 31 May LLDPE :1 Oct 30 Nov
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ภาคผนวก ข.14 
กจิกรรมสร้างจติสํานึก 

เร่ืองสารอนิทรีย์ระเหย (VOCs) ให้แก่พนักงาน 

 
 



Agenda 5
Environmental Management 

สารอนิทรีย์ระเหย (Volatile Organic Compounds; VOCs) คือ สารประกอบทีÉมีอนิทรีย์เป็นองค์ประกอบหลัก มี
ความดนัไอมากกว่า 0.1 mmHg ทีÉอุณหภูมิ 20 ๐C และความดนั 760 mmHg ยกเว้นมีเทน (CH4) คาร์บอนมอนอกไซด์ 
(CO) คาร์บอนไดออกไซด์ (CO2) โลหะคาร์ไบด์หรือคาร์บอเนต (CO3

2-) แอมโมเนียมคาร์บอเนต ((NH4)2CO3) ซึÉง
เมืÉอระเหยสู่บรรยากาศ จะสามารถคงตวัอยู่ในอากาศได้เป็นระยะเวลานาน

เคยสงสยัมั Êยว่า...เรารวบรวมแหล่งกาํเนิด VOCs จากไหนบ้าง
....???ลาํดบั แหล่งกาํเนิด แหล่งทีÉมาของข้อมลู VOCs ภายในโรงงาน

1 การรั Éวระเหยจากอุปกรณ์ (Fugitives) อุปกรณ์ต่างๆภายในโรงงาน เชน่ Valves, Pump seals, 

Compressor seals, Pressure relief valve, Connectors, Open-

ended lines, Sampling connections เป็นตน้
2 การเผาไหม ้(Combustion) การรวบรวมสารจากหน่วยการผลติทีÉมกีารเผาไหม ้คอื หมอ้ไอนํÊา

เตาเผาและการเผาทาํลายทีÉไมส่มบรูณ์
3 ถงัเกบ็สารเคม ี(Tanks) ไอทีÉมโีอกาสเกดิการสญูเสยีหรอืการรั Éวระเหยของสารเคมใีนถงัเกบ็
4 การขนถ่าย (Transportation & Marketing) จากการเตมิสารอนิทรยีร์ะเหยลงในรถขนสง่ หรอืเรอืขนสง่ ปรมิาณ

การรั ÉวระเหยขึÊนกบัปรมิาณการขนถ่าย และ วธิกีารขนถ่าย 

5 ระบบเผาทิÊง (Flare) เกดิจากการเผาไหมท้ีÉไมส่มบรูณ์ (สว่นใหญ่คอื VOCs จากไอระเหยทีÉ
เขา้สูร่ะบบ) และจากสารทีÉเกดิขึÊนขณะเกดิการสนัดาป

6 ระบบบาํบดันํÊาเสยี (Wastewater Treatment Plant) จากระบบรวบรวมบาํบดัและกกัเกบ็นํÊาเสยี ถา้ระบบนั Êนๆเป็นระบบ
ปิด (พืÊนทีÉเปิดสูส่ ิÉงแวดลอ้ม = 0) จะสง่ผลใหอ้ตัราการปล่อย VOCs 

จากระบบนั Êน = 0 เชน่เดยีวกนั



อปุกรณท์ีŕตอ้งตรวจวดัการร ัŕวซมึ มอีะไรบา้ง

ปˏ̟ม 
(Pumps)

อุปกรณ์กวน
หรือผสม
ของเหลว 

(Agitators/ Mixers)

เครือˑงอดั
อากาศ 

(Compressors)

อุปกรณล์ด
ความดัน 
(Pressure 

Relief)

วาล์วหรอืทอ่
ส่งปลายเปˡด 

(Valve)

ข้อต่อหรอืหน้า
แปลน 

(Connectors/ 
Flanges)

จุดเก็บ
ตัวอย่าง
สารเคมี
(Sampling 

Connections)

อุปกรณ์ทีˑได้รับการยกเว้น
-อยู่ในจดุเสีÉยง เชน่ O2 น้อยกวา่19.5% เกดิการตดิไฟ ระเบดิ ความดนัสงู ความรอ้นสงู เป็นตน้

-อยูใ่นจดุไม่สามารถเข้าถึงได้ เชน่ มคีวามสงูเกนิ 2 เมตรขึÊนไปจากพืÊนทีÉปฏบิตังิานปกติ ขอ้ต่อและหน้าแปลนทีÉถูกฝังใตด้นิ

-ขอ้ต่อและหน้าแปลน ทีÉมขีนาดเส้นผา่นศนูยก์ลางภายใน น้อยกว่า 2 นิÊ ว
อ้างอิงตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
เรืˑอง กําหนดหลักเกณฑ์ และวิธีการปฏิบัติในการตรวจสอบและควบคุมการรัˑวซึมของสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ในโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. ๒๕๕๕

มาตรฐานความเข้มข้นของไอสารอินทรียท์ั Êงหมด ส่วนต่อล้านส่วนโดย
ปริมาตร (ppmv) 

-เครืÉองอดัอากาศ
-ทอ่สง่ปลายเปิด
-จุดเกบ็ตวัอยา่ง
สารเคมี
-อุปกรณ์ลดความดนั
สาํหรบัแก๊ส

-อุปกรณ์ลดความดนั
สาํหรบัของเหลว
-วาลว์ (แก๊สฝ
ของเหลว)
-ขอ้ต่อหรอืหน้าแปลน

-ปั Ëมสาํหรบั
ของเหลว

-อุปกรณ์ทีÉใช้
กวนหรอืผสม
ของเหลว

500 500 5,000 10,000
สสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสสาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาาหหหหหหหหห

ถ้าวัดได้เกินจากนี˓ 
ต้องรีบแก้ไขกันแล้ว
นะคร้าบบบ^^

ปัจจบุนัเรามีแผนตรวจวดั Fugitives กนั 2 ครั Êง/ปี
ด้วยเครืÉอง MiniRAE3000 

GC Internal Measurement Control 
= 300 ppm

Proactive Control 
= 100 ppm

Waste Management
มีผลบงัคบัใช้ วนัทีÉ 25 ก.พ. 65- 24 ก.พ. 66

ใบอนุญาตในการนําของเสียออกนอกโรงงาน : กรมโรงงานอตุสาหกรรม

รู้หรือไม่?!! 

ตวัอย่างลายมือชืÉอผูม้ีอาํนาจลงนามในเอกสาร
กาํกบัการขนส่งของเสียอนัตราย (Manifest)

OLE3

LDPE

LLDPE1&2



••ป้องกันไม่ให้ให้นํÊามัามัา น และ
สารเคมีคมคมหีกรัÉวไหล
••ช่วยตรวจสอบสอบการ
ทํ าความสะอาดพืÊนทีÉ
ปฏิ บั ติ ง านของผรมมม . ฏ
ก่อน 
ฏ
น น sign work

ติดต่อทมีสิÉงแวดล้อม วทิยุช่อง 2 โทร 6389, 6279, 6262
เพืÉอรับสติËกเกอร์และแบบฟอร์มบ่งชีÊ Waste

นํา Waste บรรจุใส่ถุงขาวขุ่น/ภาชนะทีÉเหมาะสม
และติด Sticker บ่งชีÊให้เรียบร้อย 

นํามารวบรวมยงัจุดจัดเกบ็ทีÉกาํหนด และยืÉนเอกสาร “แบบฟอร์มแจ้ง
การนําของเสียเข้ามาจัดเกบ็” กบัเจ้าหน้าทีÉสิÉงแวดล้อม

หากพบว่าไม่มกีารคดัแยกตามทีÉระบุ ต้องดาํเนินการคดัแยกก่อนทิÊงทนัที

นาํ Waste เขา้มาจดัเกบ็ เมืÉอจดัเกบ็ Waste แลว้ตอ้งปิดคลุมภาชนะรองรับทุกครัÊ ง

มีของเสียเกิดขึ˓น แล้วต้องทําอย่างไรต่อ

P-(Q-SH-O3)-008: 
การจัดการสิˑงปฏิกูลหรือ
วัสดุทีˑไม่ใช้แ ้ล้วทีˑเกิดขึ˓น
ภายในโรงงาน

มาทําความรู้จักแบบฟอร์มกัน



Thank you
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ทีเ่กีย่วข้องกบัการวางแผนการจดัสรรนํา้ใช้ 
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เอกสารการสอบเทยีบเคร่ืองมือ COD Online
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 การบํารุงรักษา COD Analyzer 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 01/01/2025 ปรับโครงสร้างองคก์ร น.ส. สุภาวณี โภคทรัพย ์

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-MN-IC Instrument and Control System Maintenance 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

W-(P-MN-IC)-MNCS-036 วิธีปฎิบตัิกาํหนดสภาพแวดลอ้มการใชง้านและค่าความคลาดเคลืÉอนทีÉ
ยอมรับไดข้องเครืÉองมือควบคุม 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 1 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

 เพืÉอใชใ้นการบาํรุงรักษา COD Analyzer เพืÉอให้เกิดความมัÉนใจไดว้่าอุปกรณ์ยงัสามารถวดัค่าได้
อยา่งถูกตอ้งตามทีÉกาํหนด 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 2 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

 ใชภ้ายในหน่วยงานบาํรุงรักษา P-MN-CS บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 3 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 4 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

4.1 Model HACH Model SC200, UVAS COD Analyzer Work Flow 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 5 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4.2 COD GO System : Bluebox  , HORIBA OPSA-150 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 6 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 Model HACH Model SC200, UVAS (LDPE) 
5.1.1 ทาํความสะอาดช่องตรวจวดั 

5.1.1.1 นาํ probe ออกมาจากจุดวดั 

5.1.1.2 ใชน้ํÊ าสะอาด (นํÊ าประปา) ลา้งคราบตะกอนหรือสิÉงสกปรกทีÉ sensor housing และช่อง
ตรวจวดัออกก่อน 

5.1.1.3 ใชเ้ทปพนัสายไฟปิดช่อง Bypass 

5.1.1.4 เทนํÊากลัÉนลงไปในช่องตรวจวดัเพืÉอทาํความสะอาด 

5.1.1.5 สัÉงปัด wiper เพืÉอกาํจดัสิÉงสกปรกทีÉตกคา้งทีÉ window 

5.1.1.6 นาํเทปพนัสายไฟออกแลว้ใชน้ํÊากลัÉน ลา้งในช่องตรวจวดัอีกครัÊ ง 

5.1.2 Calibration 

5.2.1.1 Zero Calibration ดว้ย นํÊากลัÉน 

5.2.1.2 เปิด “MAIN MENU” 

5.2.1.3 กด “SENSOR SETUP” แลว้ “CONFIRM” 

5.2.1.4 กด “SELECT SENSOR” (ในกรณีทีÉมี Sensor มากกวา่ 1 ตวั) แลว้ “CONFIRM” 

5.2.1.5 กด “CALIBRATION” แลว้ “CONFIRM” 

5.2.1.6 กด “ZERO CAL” แลว้ “CONFIRM” 

นําเอา sensor prove ออกจากจุดวดั แลว้ลา้งทาํความสะอาดด้วยนํÊ ากลัÊน ทาํการวาง 

sensor prove ขนานกบัพืÊน เพืÉอทีÉจะทาํให้นํÊ าทีÉทาํการวดัออกจาก sensor prove แลว้ทาํ
การลา้งดว้ยนํÊ ากลัÉนอีกครัÊ งหนึÉง จากนัÊนทาํการกด “PRESS ENTER TO CONTINUE” 
ในเมนู  
“FILL IN AQUA DEST” 

5.2.1.7 Confirm WHEN STABLE PRESS ENTER DEXT: +/- X.X mE. 
5.2.1.8 กด “CALIBRATION” แลว้ “CONFIRM” 

5.2.1.9 เลือก OFFSET: X.X mE. 
5.2.1.10 Confirm WHEN STABLE PRESS ENTER +/- X.X. 
5.2.1.11  กด “FINISH” แลว้ “CONFIRM” 

5.2.1.12  กด “Back-Button” เพืÉอออกจาก เมนู CALIBRATE 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 7 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.1.13  นาํ Sensor Prove กลบัไปทีÉจุดวดัแลว้กด “RETURN PROBE TO PROCESS” 

5.2.1.14  Confirm READY. Automatic wiping action and back to measurements. 
5.2.1.15  กด “READY” ตวักา้นปัด “Wiping” จะกลบัสู่จุดวดัอตัโนมตัิเพืÉอทีÉจะพร้อมทาํการวดั 

 

5.1.3 Verify Calibrate ดว้ย performance verification test filter 

 
รูปภาพแสดง Performance Verification Test Filter 

5.1.3.1 Check ค่าการวดั (Factor +/- 0.15) 
5.1.3.2 ใส่ wiper กลบั 

 

5.1.4 การเปลีÉยน wiper 

เมืÉอ wiper ทาํงานครบ 50,000 ครัÊ ง เครืÉองจะทาํการแจง้เตือนใหเ้ปลีÉยน wiper ชุดใหม่ ซึÉงมี
ขัÊนตอนดงันีÊ  

5.1.4.1 ขัÊนตอนทีÉ 1 ถอด wiper cap ออก 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 8 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.1.4.2 ขัÊนตอนทีÉ 2 เขา้เมนู replace profile แลว้ถอด wiper ออก 

 

รูปภาพแสดงตาํแหน่งการถอด wiper 

 

5.1.4.3 ขัÊนตอนทีÉ 3      
 นาํ wiper ใหม่มาเปลีÉยน 

 ใส่ wiper cap ตามเดิม 

 กด enter เพืÉอยนืยนัการเปลีÉยน wiper 

 นาํ probe ไปติดตัÊงตามเดิม 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 9 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2 COD GO System : Bluebox (HDPE I) 
5.2.1 ทาํการ Clean Sensor COD โดยใชผ้า้ หรืออุปกรณ์อืÉน เช่น Cotton Bud เช็ดเลนส์ใหส้ะอาด 

5.2.2 จุ่ม Sensor COD ลงใน DI Water แล้ว Monitor ค่า Intensity As Found จากหน้าจอหลัก 
ตามรูปทีÉ 2 

 

 

 

 

 

 

                     รูปทีÉ 2 

 

รูปทีÉ ř       

 

5.2.3 ประเ มินค่ า  As Found ควรจะอยู่ ทีÉ  26,000 –  30,000  (  อ้าง อิงจาก  Service Manual                
ตามรูปทีÉ 3) หากค่าอยู่ในเกณฑใ์ห้ทาํต่อขอ้ทีÉ 5.2.7  และหากไม่อยู่ในเกณฑ ์ให้ทาํต่อขอ้ 5.2.4 
ต่อไป 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 10 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.4 ทาํ DI Water Calibration ตามขัÊนตอนดงันีÊ  
 

 

        

 

           รูปทีÉ 4 
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                  รูปทีÉ 6 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 11 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 

                รูปทีÉ 7 

 

 

 

 

                รูปทีÉ 8 

 

 

 

                รูปทีÉ 9 

 

 

 

                รูปทีÉ 10 

  

เลือก Menu          Service 

ทาํการใส่ Password : 23102   โดยกดทีÉแป้นตวัเลข 

จากนัÊนเลือก                ทีÉอยูด่า้นล่างสุด < -

เลือก Menu ISA DI-Water Calibration 

เลือก Menu                             เพืÉอยนืยนัการ Calibrate YES 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 12 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

รูปทีÉ 12 

 

 

             รูปทีÉ 11 

 

                

 

5.2.5 กดปุ่ม     เพืÉอกลบัสู่หนา้จอหลกั แลว้ตรวจสอบค่า Intensity อีกครัÊ งตาม  
รูปทีÉ 13  หากค่าอยูใ่นเกณฑใ์หท้าํต่อขอ้ทีÉ 5.2.7  แต่หากไม่ได ้ใหป้ฏิบตัิต่อตาม 

ขอ้ 5.2.6 

 

 

 

 

      รูปทีÉ 13 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 13 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

รูปทีÉ 14 

5.2.6 การปรับค่า Intensity Spec 

5.2.6.1 จากหนา้จอหลกั ใหก้ดปุ่ม        

 

 

 

 

 

 

    

5.2.6.2 กลบัไปทาํ DI Water Calibration ในขอ้ 5.3 อีกครัÊ ง  

5.2.7 นาํ COD Sensor ติดตัÊงกลบัไปเพืÉออ่านค่า Process Sample 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 14 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3 COD HORIBA OPSA-150 (LLDPE I, LLDPE II) 
5.3.1 ทาํการ OFF Wiper motor กบั UV Lamp เพืÉอหยดุการทาํงานของเครืÉอง COD 

                        

 

5.3.2 ทาํความสะอาด sensor COD โดยยกออกจากจุดวดั แลว้ใชน้ํÊากลัÉนฉีดลา้งคราบสกปรก 
ใหห้มด 

5.3.3 ทาํการเตรียมนํÊายา Calibration Reagent ในการ Calibrate Span โดยใชน้ํÊายา Calibration 

Reagent 1 ขวด ผสมกบันํÊากลัÉน 2 ลิตร และคนใหเ้ขา้กนั  

กดใหอ้ยู่ใน status “OFF” ทัÊง2 เพืÉอหยุด
การทาํงานของเครืÉอง 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 15 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

                                                    
 

5.3.4 ในการ calibrate Zero ใช ้นํÊากลัÉน 2 ลิตร ทาํการ calibrate Zero  

 

5.3.5 ทาํการ ON Wiper motor กบั UV Lamp เพืÉอเริÉมการทาํงานของเครืÉอง COD  จากนัÊน  
กด Close 2 ครัÊ ง เพืÉอกลบัมาหนา้จอ  MEAS.          
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 16 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3.6 Calibrate Zero 

5.3.6.1 เตรียมกระบะเพืÉอทีÉทาํการ Calibrate โดยใส่นํÊากลัÉนในปริมาณ เตม็กระบะ 

             
 

5.3.6.2 นาํ Sensor มาจุ่มในกระบะทีÉเราเตรียมนํÊากลัÉนใวใ้นการ Calibrate Zero 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 17 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3.6.3 ทาํการ calibrate โดยเขา้โหมด Calibrate โดยค่า Zero Value ของ UV และ VIS 

จะตัÊงใว ้ทีÉ 0.000 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 18 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

                            
 

5.3.7 Calibrate Span 

5.3.7.1 นาํนํÊายา Calibration Reagent ทีÉผสมเสร็จแลว้มาเทใส่กระบะทีÉเตรียมไวใ้หเ้ตม็ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 19 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3.7.1 นาํ Sensor มาจุ่มในกระบะเพืÉอทาํการ Calibrate Span 

 

5.3.7.2 ทาํการ calibrate โดยเขา้โหมด Calibrate โดยค่า Zero Value ของ UV 

และ VIS จะตัÊงไว ้ตามค่าของ ขวด Calibration Reagent 

  

Int
ern

al 
Usealibrate ibr โดยเขา้โหโดยเข้

ะ VIS IS จจะตัÊงไว้้ ต

y

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 20 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

                         

 

 

   
 

 

 

                        

5.3.7.3 เสร็จสิÊนการ Calibrate Span กด CLOSE เพืÉอกลบัสู่หนา้ MEAS. 
5.3.7.4 ทาํการนาํ Sensor กลบัไปติดตัÊงยงัจุดวดั เพืÉอทาํการวดั Process 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 21 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4 Cross check COD Analyzer with Laboratory and Correlation COD 

5.4.1 ตรวจสอบค่าความคลาดเคลืÉอนของเครืÉองวดัค่าซีโอดี จะตอ้งมีความคลาดเคลืÉอน ± 24 

มิลลิกรัมต่อลิตร เมืÉอเทียบกบัค่าทีÉวิเคราะห์ไดจ้ากหอ้งปฏิบตัิการ 

5.4.1.1 ดาํเนินการเก็บตวัอย่างนํÊ าทุก 4 เดือน ติดต่อกัน 4 สัปดาห์ตามรอบ Routine ของทาง
โรงงาน  

5.4.1.1.1 แจ้งทางโรงงานเพืÉ อดํา เ นินการบันทึกข้อมูลการ เก็บตัวอย่ า งนํÊ า ส่ ง
หอ้งปฏิบตัิการ 

5.4.1.1.2 นําตารางสําหรับบันทึกข้อมูลการเก็บตัวอย่างนํÊ าส่งห้องปฏิบัติการติดทีÉ  
เครืÉองวดัค่าซีโอดี เพืÉอให ้Operator ทาํการบนัทึกขอ้มูล 

5.4.1.2 เทียบค่าความคลาดเคลืÉอนของเครืÉองวดัค่าซีโอดีกบัค่าทีÉวิเคราะห์ไดจ้ากห้องปฏิบตัิการ 

5.4.1.2.1 หากพบค่าความคลาดเคลืÉอนของเครืÉองวดัค่าซีโอดีเมืÉอเทียบกบัค่าทีÉวิเคราะห์
ได้จากห้องปฏิบัติการ มีความคลาดเคลืÉอนมากกว่า ± 24 มิลลิกรัมต่อลิตร 
ติดต่อกนั 3 ครัÊ ง ใหด้าํเนินการตามขอ้ 5.4.2 ทนัที  

5.4.1.2.2 เก็บขอ้มูลจากเครืÉองวดัค่าซีโอดีและค่าทีÉวิเคราะห์ได้จากห้องปฏิบตัิการเพืÉอ
เป็น Data base สาํหรับการ Correlation ตามขอ้ 5.4.2 

5.4.2 Correlation COD 

5.4.2.1  ดาํเนินการ Correlation COD ทุก 1 ปี  
5.4.2.1.1 นาํขอ้มูลทีÉเก็บบนัทึกจากขอ้ 5.4.1.2.2 ทาํการ Plot Graph เพืÉอใหไ้ด ้Factor  

5.4.2.1.2 ดาํเนินการ Calibrate เครืÉองวดัค่าซีโอดี 

5.4.2.1.3 Correlation COD โดยแกไ้ขค่า Factor ทีÉไดใ้นเครืÉองวดัค่าซีโอดี 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-MN-IC)-MNCS-044: การบาํรุงรักษา COD 

Analyzer 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 22 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 01/01/2025 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

COD คือ การวดัปริมาณออกซิเจนทัÊงหมดทีÉสารเคมีใชเ้พืÉอย่อยสลายสารอินทรียใ์นนํÊา 
Filter Glass หมายถึง แผ่น Film ทีÉมีคุณสมบตัิดูดซับแถบรังสีของแสง ให้ตวัรับ รับค่าไดน้้อยลง 
ซึÉงค่าดูดซบันัÊนจะเป็นตวัแทนของค่า COD ทีÉโรงงานระบุมา 
DI water คือ นํÊาปราศจากไอออน (Deionized water) ค่าควบคุม pH = 5.0-9.0, Conductivity ไม่เกิน 
5 uS/cm, Na ไม่เกิน 3.0 ppm 

Warning คือ สิÉ งผิดปรกติทีÉ เกิดขึÊ นกับ sensor แต่ยงัไม่ส่งผลกระทบต่อการทํางานและการส่ง
สัญญาณของ sensor 

Alarm คือ สิÉงผิดปรกติทีÉเกิดขึÊนกบั sensor และมีผลทาํให้ sensor หยุดการทาํงานและหยุดการส่ง
สัญญาณ โดยเครืÉองมือวดันีÊ มีระบบการตรวจสอบความผิดพลาดในตวัเอง ในกรณีทีÉพบขอ้ผิดพลาด
ตวัเครืÉองจะแสดงขอ้ความทีÉหนา้จอเพืÉอใหง้่ายในการแกไ้ขปัญหา 

ผู้บังคับบัญชา หมายถึง ผูจ้ดัการแผนกบาํรุงรักษาเครืÉองมือควบคุม ในสังกดั หน่วยงานบาํรุงรักษา 
เครืÉองมือควบคุม  

 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

แบบฟอร์ม Calibration Report  

COD Analyzer Work Flow      
 
6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 
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Instrument  Data Calibration Room Condition
Temperature :   +/-  2 Deg.C

Tag. Category : ISO  Normal Relative Humidity :   +/-  10 % RH

Tag. No. : L-2-AT-9212-2

Mfg. : HORIBA Reference  Material  No.1

Model : OPSA-150 Description : Distilled Water

Controller Serial No. : Certification No. :  -

Sensor Serial No. : Exp. Date :  -

Input Range        0 % : mg/l Reference  Material  No.2

 100 % : mg/l Description : Reagent 

 Certification No. : -

Output Range 0 % : mA Exp. Date : -
100 % : mA

Reference  Material  No.3

Indicator Range 0 % : mg/l Description :  -

100 % : mg/l Certification No. :  -

Exp. Date :  -
Error Allowable   Zero : UV Abs 

Span : UV Abs 

Desired  Ind. Actual Ind. Desired Ind. Actual Ind. Error

UV Abs UV Abs UV Abs UV Abs UV Abs
( +/- 1 %)

1 0.000 0.090 0.000 0.000 0.000

UV Abs UV Abs UV Abs UV Abs UV Abs
( +/- 1 %)

2 0.690 0.710 0.690 0.690 0.000

Calibration Results Zero Adjustment Process Verification
 

Accepted Before Zero Set  Actual Process @ Test Instrument  
  

Rejected After Zero Set Reading @ Instrument

Accepted as Note Deviated

Note Work Order No.

Calibrated By Working Hour 1 Hr.

Approved By   

C793147X

150

20

150

4

0

0

Date: 22 May 2013

    18/12/2025

-

- -

-

-

( MR.  PAKORN NAKWAN  ) 

 (   Mr.Pattharapon Janprakhon    )

Reagent
( +/- 1% )

301779083

 +/- 1

0.690 0.6900.013

UV Abs UV Abs

 +/- 1

-

Revision No.: Page 1 of 1

Zero

UV AbsDistilled Water
( +/- 1 % )

0.000 0.000

UV Abs

0.000 0.060

UV Abs
( +/- 1 % )

 

0.690Span

UV Abs

-

-

18/12/2025

PTT Global Chemical Public Company limited F-(P-MN-IC)-MNCS-022 : 
Calibration Report for : General Field Analyzer

UV AbsUV Abs
( +/- 1 % )

Calibration Report for : General Field Analyzer 

Input Error

As LeftApply Reference 

Ref. Material I/P
Step

Ref. Material I/P

As Found

Instrument  Data Calibration Room Condition
Temperature :   +/-  2 Deg.C

Tag. Category : ISO  Normal Relative Humidity :   +/-  10 % RH

Tag. No. : L-2-AT-9212-2

Mfg. : HORIBA Reference  Material  No.1

Model : OPSA-150 Description : Distilled Water

Controller Serial No. : Certification No. :  -

Sensor Serial No. : Exp. Date :  -

Input Range        0 % : mg/l Reference  Material  No.2

 100 % : mg/l Description : Reagent 

 Certification No. : -

Output Range 0 % : mA Exp. Date : -
100 % : mA

Reference  Material  No.3

Indicator Range 0 % : mg/l Description :  -

100 % : mg/l Certification No. :  -

Exp. Date :  -
Error Allowable   Zero : UV Abs 

Span : UV Abs 

Desired  Ind. Actual Ind. Desired Ind. Actual Ind. Error

UV Abs UV Abs UV Abs UV Abs UV Abs
( +/- 1 %)

1 0.000 0.090 0.000 0.000 0.000

UV Abs UV Abs UV Abs UV Abs UV Abs
( +/- 1 %)

2 0.690 0.710 0.690 0.690 0.000

Calibration Results Zero Adjustment Process Verification
 

Accepted Before Zero Set  Actual Process @ Test Instrument  
  

Rejected After Zero Set Reading @ Instrument

Accepted as Note Deviated

Note Work Order No.

Calibrated By Working Hour 1 Hr.

Approved By   

C793147X

150

20

150

4

0

0

Date: 22 May 2013

    18/12/2025

-

- -

-

-

( MR.  PAKORN NAKWAN  ) 

 (   Mr.Pattharapon Janprakhon    )

Reagent
( +/- 1% )

301779083

 +/- 1

0.690 0.6900.013

UV Abs UV Abs

 +/- 1

-

Revision No.: Page 1 of 1

Zero

UV AbsDistilled Water
( +/- 1 % )

0.000 0.000

UV Abs

0.000 0.060

UV Abs
( +/- 1 % )

 

0.690Span

UV Abs

-

-

18/12/2025

PTT Global Chemical Public Company limited F-(P-MN-IC)-MNCS-022 : 
Calibration Report for : General Field Analyzer

UV AbsUV Abs
( +/- 1 % )

Calibration Report for : General Field Analyzer 

Input Error

As LeftApply Reference 

Ref. Material I/P
Step

Ref. Material I/P

As Found
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T-MON-225107/SECOT  LLDPE-T225107(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.17 
การจดัการนํา้เสียของโครงการ 



 

 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038 
 วธิีการปฏิบัติงานระบบ Waste Water Unit 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Plant Operation I 

 
  

 
 
 

 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

Day Manager 
 

นาย อสันี รักแกว้ 

Division Manager 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

   
 

 
 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 23/12/2020 สร้างเอกสารใหม่ นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

2 21/04/2021 Update ขอ้มูลให้
สอดคลอ้งกบัระบบ PSM 

และเหตุผลทีÉจะทาํใหก้าร
อ่านค่า COD online 

(AIA-9203-2) สูงชัÉวขณะ 
(spike) 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

2 07/03/2022 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

Annual Review 2022 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

3 11/03/2022 เพิÉมเงืÉอนไขในการใชง้าน 
G-9208 เมืÉอ Level V-

9207 > 100% 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

4 22/07/2022 วิธีแกป้ัญหาเบืÊองตน้ 
กรณี COD Alarm High 

และทาํให ้HV-9203-2A 

และ 2B Switch จาก Auto 

มา Circulate 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

5 22/08/2022 Incident II-LLDPE-2022-

0046: Discharge pipe of 

wastewater pump (G-

9206) cracked 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

6 12/01/2023 แกไ้ข spec SS จาก 60 

เป็น 50 Max เพิÉมเติมการ
จดัการ CW Blowdown 

และนํÊาทิÊง 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

7 05/04/2023 แกไ้ขความถีÉในการร
ฝึกอบรมเพืÉอทบทวน
ความรู้แก่พนกังาน เป็น

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 
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ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
อยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือ
มากกวา่นัÊน ใหส้อดคลอ้ง
ตามขอ้บงัคบัการนิคมฯ 

8 14/07/2023 แกไ้ข Interlock COD 

online เนืÉองจากขอ้จาํกดั
ของระบบ DCS 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

9 03/10/2023 แกไ้ข Level Surge Basin 

(V-9207) > 30% (เดิม 
25%) ให ้FO ทาํการ Start 

Waste Water Pump (G-

9206) 

นาย ปรัชญา โรจน์อโณทยักุล 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-LL-OP1 Plant Operation I 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 
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รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(P-LL-OP1)-007 ขัÊนตอนการควบคุมการผลิต LLDPE Section Main Utility Flare 

System Battery Limit (Area 9000) และอาคาร Substation 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 

 

 

ly
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 16 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 1 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 
เพืÉอใชเ้ป็นวิธีในการปฏิบตัิงานในระบบ Waste Water Unit ในกระบวนการผลิต LLDPE ไดอ้ยา่งถูกตอ้งและ
ปลอดภยั 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 2 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 
วิธีปฏิบตัิการนีÊ ใชส้าํหรับพนกังาน Area; Waste Water Unit (9200) ของโรงงาน LLDPE Plant 1 เท่านัÊน 

  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 3 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
3.1 Shift Manager (SM) ควบคุมดูแลงานการทาํงานใน Waste Water Unit ใหเ้ป็นไปตามขัÊนตอน

อยา่งปลอดภยัและสอดคลอ้งกบัขอ้กาํหนดต่างๆ ของกฎหมาย และประสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งใน
กรณีเกิดเหตุผิดปกติ  

 

 3.2 Senior Operator (SO) ควบคุมการทาํงานของอุปกรณ์ต่างๆ ใน Waste Water Unit โดย
ประสานงานกบั FO ในการควบคุมอุปกรณ์ต่างๆ ตลอดจนแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนเมืÉอพบสิÉงผิดปกติ และ
ประสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

 

 3.3 Field Operator (FO) ทาํการ Startup และ Shutdown อุปกรณ์ต่างๆ ของ Waste Water Unit 
ตรวจสอบสิÉงผิดปกติทีÉอาจเกิดขึÊนกบัเครืÉองมือ, เครืÉองจกัร และแจง้ต่อ Senior Operator หรือ Shift Manager 
เพืÉอแกไ้ข 

 

 3.4 Day Manager (DM) จดัทาํเอกสาร Work Instruction และ Update เอกสารใหใ้ชง้านไดอ้ยา่งมี
ประสิทธิภาพอยูเ่สมอ 

 

 3.5 พนักงานสังกดั P-LL-OP1 ดาํเนินการ Refresh Training และสืÉอสาร (Communicate) เอกสาร 

Work Instruction นีÊ  ใหท้ราบและใชง้านโดยทัÉวกนั ความถีÉอยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือมากกวา่นัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 4 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
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จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 5 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 
A. การเตรียมการ 
 1. PPE (Personal Protective Equipment) 
 ไดแ้ก่ หมวกนิรภยั สายรัดคาง รองเทา้นิรภยั แวน่ตานิรภยั ถุงมือหนงั Face shield  

 

 

 

 2. Safety Equipment 
 ไดแ้ก่ ถงัดบัเพลิง ระบบ Deluge Valve ระบบ Fire Water  Safety shower ถูก Service

พร้อมใชง้าน 

 

 

 

 

 
3. Control System and Utilities 

  4.1 ระบบ DCS 

  4.2 Utility ไดแ้ก่ Electricity, Instrument Air, Plant Air, Nitrogen, Steam, Boiler Feeder 

Water, Cooling Water, Demin Water, Fuel Gas ได ้Service เขา้ใชง้านแลว้ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 6 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 5.1 นํÊาจากระบบ API Separator (V-9203) 
 นํÊาเสียจาก Sump pit ของ unit ต่างๆ รวมถึง Pelleting skimming pit จะถูกส่งมารวมกบัทีÉ API 

Separator ซึÉงจะมีกระบวนการในการตรวจสอบคุณสมบตัิต่างๆ ของนํÊาเสีย ก่อนจะส่งต่อไปยงัโรงงาน ET 

Cracker ดงันีÊ  
 1) SO และ FO ทาํการยนืยนั ผล LAB ของนํÊาเสีย ทีÉจุดเก็บตวัอยา่ง S-9206-1 บริเวณ Waste Water 

Pump (G-9206) ทุกวนัองัคาร (สัปดาห์ละ 1 ครัÊ ง) ตามเอกสาร LAS (Laboratory Analysis Schedule for 

Polymer Plant LLDPE) หากผลปกติ ใหส้่งไปบ่อพกันํÊาเสีย (Final Check Basin) ของโรงงาน ET Cracker ได ้

 
 

  A. เมืÉอระดบันํÊาของ Surge Basin (V-9207) > 30% ให ้FO ทาํการ Start Waste Water Pump 

(G-9206) โดยเปิด Potable water เขา้ Seal Pump G-9206 ( ไม่ควรเปิดนํÊา Seal มากเกิน จะทาํให ้ Level 

เพิÉมขึÊนมากเกินไป) 

 Note:  หากพบวา่ Level ของ V-9207 สูงกวา่ 100% (ซึÉงเป็น Level ทีÉสูงพน้ขอบ Overflow จาก 
V-9203 ไปยงั V-9207) ใหท้าํการ Stop Surge Basin Pump G-9208 ซึÉงทาํหนา้ทีÉ Circulate นํÊาจาก V-9207 

กลบัไปยงั V-9203 และให ้ Start G-9206 เพียงตวัเดียวเพืÉอส่ง Waste Water ไปยงั O-P3 (ET Cracker) 

เนืÉองจากเมืÉอ Level ของ V-9207 > 100% แลว้นัÊน Waste Water จะเยอะ ส่งผลให ้Function การทาํงานของ
บ่อ API ไม่เป็นไปตามทีÉออกแบบ ทีÉตอ้งไหลลน้เพืÉอกรอง Fine Resin/Polymer & Oil  

  

Parameter Unit Spec
pH pH unit 5.5-9.0

Conductivity μS/cm 4,200 Max

SS ppm 50 Max

TDS ppm 3,000 Max

Oil content ppm 5 Max

BOD ppm 20 Max

COD ppm 120 Max

Temperature (by LLDPE)
oC 40 Max
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จาํกดั (มหาชน) 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 7 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  B. Start pump เพืÉอ Transfer Waste Water ส่งไปหน่วยบาํบดันํÊาเสียทีÉโรง O-P3 (ET 

Cracker) โดย FO ทาํการ Line up pump นํÊาทีÉ Seal pump G-9206 และ Line up Discharge pump 

 
  C. เมืÉอ Run G-9206 แลว้นัÊน จะมี COD Online (AIA-9203-2) ในการควบคุมค่า COD 

เพืÉอทีÉจะส่งนํÊาเสีย โดยมี Interlock ทาํงานร่วมกบั Shut-Off Valve HV-9203-2A และ HV-9203-2B เมืÉอค่า 
COD Online < 97 mg/L จะส่งสัญญาณให ้HV-9203-2A เปิด สามารถส่งนํÊาไปยงั O-P3 (ET Cracker) ได ้

ในทางตรงกนัขา้ม หากค่า COD Online > 100 mg/L จะส่งสัญญาณปิด HV-9203-2A และเปิด HV-9203-2B 

แทน เพืÉอ Circulate นํÊาเสียกลบัมายงั Surge Basin (V-9207) 
 Note:  ในช่วงทีÉ Stop G-9206 นัÊน จะทาํใหม้ี Waste Water ขงัอยูใ่นระบบ COD online ดงันัÊน 
เมืÉอเริÉม Start G-9206 จะทาํใหอ้่านค่า COD online (AIA-9203-2) สูงชัÉวขณะ (spike) และเมืÉอ run circulate 

กลบั Surge Basin (V-9207) ไปประมาณ 10 นาที ค่า COD จะอ่านค่าไดป้กติ ทัÊงนีÊหากค่า COD ทีÉ spike นัÊน
สูงมากกวา่ 100 mg/L หรือ run circulate แลว้ก็ยงัมีค่าสูงมากกวา่ 100 mg/L ก็จะมี interlock ส่งสัญญาณปิด 

HV-9203-2A และเปิด HV-9203-2B เพืÉอส่งนํÊาเสียกลบัมายงั Surge Basin (V-9207) 
  D. หากพบวา่นํÊาใน Surge Basin (V-9207) มีปริมาณมากพอให ้เปิด Potable Water เขา้ Seal 

Surge Basin Pump (G-9208) และ Start Pump เพืÉอ Transfer Waste Water ไปทาํการแยก Oil และนํÊาทีÉ API 

Separator (V-9203) 

  E. หากพบวา่ Oil ใน Oil Waste Pit (V-9205) มีปริมาณมากพอ ให ้Start Oily Waste Pump 

(G-9204) มาใส่ทีÉ Disposal Drum เพืÉอรวบรวมและประสานงานกบั Q-SH-O3 เพืÉอจดัจา้งบริษทัภายนอกทีÉมี
ใบอนุญาต เขา้มาทาํการขนถ่ายออกไปกาํจดั 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 8 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  F. เมืÉอระดบันํÊาใน Surge Basin < 15% ให ้ FO ทาํการ Stop G-9206, G-9208 ได ้และ
ดาํเนินการ Isolate ระบบ พร้อมทัÊงทาํ EIC (Equipment Isolation Checklist) และ LOTO (Logout Tagout) 

ในกรณีทีÉมีงานซ่อมบาํรุง (Maintenance) 

      
 

 2) กรณีทีÉผล LAB ของนํÊาเสีย ไม่อยูใ่นค่าทีÉกาํหนดตามขอ้ 1) แต่จาํเป็นตอ้งส่งไปบาํบดั ให้ SM 

ติดต่อหวัหนา้ปฏิบตัิการผลิต O-P3 (ET Cracker) เพืÉอตดัสินใจวา่สามารถรับไดห้รือไม่ 

 3) ถา้ไม่สามารถรับได ้ ใหด้าํเนินการปรับสภาพนํÊาเสียใหอ้ยูใ่นค่าทีÉกาํหนด โดยนาํนํÊาภายใน
กระบวนการผลิตทีÉมีอยูน่าํมาช่วยดาํเนินการปรับสภาพก่อนส่ง เช่น จากระบบ Fire water, Cooling water 

หรือขอคาํแนะนาํจาก P-LL-TE วา่จะดาํเนินการอยา่งไร จนค่าของ Waste Water อยูใ่นค่าทีÉกาํหนด 

 4) หากไม่สามารถทาํวิธีดงักล่าวได ้ให ้SM ประสานงานกบั Q-SH-O3 เพืÉอจดัจา้งบริษทัภายนอกทีÉมี
ใบอนุญาต เขา้มาทาํการขนถ่ายออกไปกาํจดั 

 

  G. ในกรณีทีÉพบ G-9206 Under Current Trip บ่อยครัÊ ง สาเหตุเกิดจากสิÉงสกปรกหรือขยะ
มาอุดตนัทีÉ Suction Pump ให้ FO ทาํการ Back Flush G-9206 โดยใช ้Plant Air ทีÉ Hose Station โดยเปิดวาลว์
เลก็นอ้ย เพืÉอใหม้ีอากาศวิÉงไปดนัสิÉงสกปรกหรือขยะออกจาก Suction Pump และป้องกนัไม่ให ้Pump แกวง่
มาก จนทาํใหท้่อเสียหายได ้(Incident II-LLDPE-2022-0046: Discharge pipe of wastewater pump (G-9206) 
cracked พบท่อแตกเสียหายจาก Vibration ในระหวา่งการทาํ Back Flush) ทัÊงนีÊ  หากการ Back Flush ไม่
สามารถแกไ้ขปัญหาได ้ให ้FO หรือ SO ออก Maintenance Notification (MN) ใหท้ีม P-MN-LL เขา้มาแกไ้ข
ต่อไป 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 9 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 5.2 นํÊาจากระบบ Cooling Water (Cooling Blowdown + Side Stream Filter) 
 1) SO และ FO ตอ้งควบคุมนํÊ าจากระบบ Cooling Water ใหอ้ยูใ่นค่าควบคุม ก่อนทีÉจะส่งนํÊา Cooling 

Water Blowdown และ Side Stream Filter ไปยงับ่อพกันํÊาเสีย (Final Check Basin) ของโรงงาน ET Cracker 

 2) เพืÉอควบคุม Level ของ Cooling Basin (LICA-9101-6) ใหอ้ยูท่ีÉค่าควบคุม 85% SO และ FO ตอ้ง
ดาํเนินการปรับ Treated Water Makeup (FI-9101-7) และ Cooling Water Blowdown (FIC-9101-8) ตาม 
condition ให้เหมาะสม ทัÊงนีÊ  FO ตอ้งดาํเนินการเก็บตวัอย่าง Cooling Water Blowdown ทีÉ Drain Valve ของ
จุดเก็บตวัอยา่ง S-9102-1 เพืÉอตรวจสอบคุณภาพนํÊาระบายทิÊงจากหอหล่อเยน็ (Cooling Tower) ก่อนส่งไปยงั
บ่อพกันํÊาเสีย (Final Check Basin) ของโรงงาน ET Cracker ความถีÉสัปดาห์ละ 1 ครัÊ ง โดยมีตวัแปรทีÉตรวจวดั
ดงัตาราง ตามเอกสาร LAS (Laboratory Analysis Schedule for LLDPE1 (Utility)) หากผลปกติ ใหส้่งไปบ่อ
พกันํÊาเสีย (Final Check Basin) ของโรงงาน ET Cracker ได ้

 
  

Parameter Unit Spec
pH pH unit 6.5-9.0

BOD ppm 10 max

COD ppm 260 max

SS ppm 10 max

Oil Content ppm 5 max

Conductivity    μS/cm 4200 max

Chloride ppm 250 max

TDS (Calculation) ppm 2600 max

TDS    ppm 2600 max

Free Chlorine ppm 1 max

Zinc ppm 5 max
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 10 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 3) หากพบวา่นํÊาใน Waste Water Sump (V-9201) มีปริมาณมากพอให ้เปิด Potable water เขา้ Seal 

Waste Water Transfer Pump (G-9202) พร้อมทัÊง Line up discharge pump ไว ้จากนัÊนจึงสามารถ Start Pump 

เพืÉอ Transfer Waste Water ไปยงับ่อพกันํÊาเสีย (Final Check Basin) ของโรงงาน ET Crackerโดยสาํหรับ G-

9202 นีÊ  จะมี Function ทาํงานอตัโนมตัิ คือ เมืÉอ Level V-9201 > 90% จะทาํให ้Pump G-9202 Auto Start และ
ส่งนํÊาไปรวมกบั Cooling Water Blowdown เพืÉอส่งต่อไปยงั โรง O-P3 (ET Cracker) และเมืÉอ Level < 10% 

Pump G-9202 ก็จะ Auto Stop และหยดุส่งนํÊา 

 
 

 4) Cooling Water Blowdown ของโรงงาน LLDPE1, LLDPE2 และนํÊาจาก Side Stream Filter จะมา
รวมกนัในท่อเดียว และส่งไปยงัโรงงงาน ET Cracker ต่อไป 
 5) กรณีทีÉไม่สามารถปรับค่าไดต้ามเกณฑท์ีÉกาํหนด ใหห้ยดุส่งและแจง้หน่วยงาน P-LL-TE เพืÉอหา
แนวทางแกไ้ขต่อไป จนกระทัÉงค่าไดต้ามเกณฑก์าํหนด จึงแจง้หวัหนา้ปฏิบตัิการผลิต O-P3 (ET Cracker) 
เพืÉอส่งไปใหม่ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 11 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 5.3 การปฏิบัติงานทีÉ API Separator (V-9203) และ Oily Waste Pit (V-9205) 
 1) FO คอยตรวจสอบวา่มี Oil หรือ Fine Resin ทีÉลอยอยูเ่หนือนํÊาหรือไม่ทีÉ API Separator (V-9203) 
กะละ 2 ครัÊ ง ตามรอบการบนัทึก Logsheet 

 2) หากพบวา่มี Oil หรือ Fine Resin ลอยอยูเ่หนือนํÊา ใหท้าํการ Skim โดยการโยก Skimming Pipe ลง 
เพืÉอใหผ้ิวนํÊาดา้นบนไหลลงไปใน Skimming Pipe ไปยงั Oily Waste Pit (V-9205) 
 Note:  โดยปกติจะทาํการ Skim กะละหนึÉงครัÊ ง แต่หากมี Oil หรือ Fine Resin ลอยอยูเ่หนือนํÊ า
เยอะ ก็เพิÉมความถีÉในการทาํได ้

  และหากจะทาํการ Skim ตอ้งทาํให ้Level ของ Oily Waste Pit (V-9205) ตํÉากวา่Skimming  pipe 

 

API Separator (V-9203) ก่อนทาํการ Skim 

      
 

 
ทาํการโยก Skimming  Pipe 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 12 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

API Separator (V-9203) หลงัทาํการ Skim 

 
 

 3) หลงัจากทีÉทาํการ Skim Oil หรือ Fine Resin ไปยงั Oily Waste Pit (V-9205) เสร็จ ให ้FO โยก
Skimming Pipe ใหท้างเขา้ของ Skimming Pipe ยกขึÊนพน้นํÊา 
 4) FO ทาํการ Run Oily Waste Pump (G-9204) โดยการเปิด Valve Plant Air จากนัÊนเปิด Discharge 

Valve ของ G-9204 เพืÉอดูดนํÊ าใน Oily Waste Pit (V-9205) มาลงกรองละเอียด เพืÉอแยกนํÊากบั Oil หรือ Fine 

Resin ออกจากกนั ส่วนนํÊาจะไหลวนไปลงทีÉ API Separator (V-9203) 
 Note:  Oil หรือ Fine Resin ทีÉไดจ้ากการกรอง จะตอ้งแยกใส่ถงั Waste เพืÉอรอส่งกาํจดั ส่วนถุง 
Waste Scrap หากพบวา่ใกลจ้ะเตม็ ใหท้าํการแจง้สิÉงแวดลอ้มล่วงหนา้ผา่นทาง Safety Inspector ประจาํ Plant 

เพืÉอจะไดเ้ตรียมถงัใหม่เปลีÉยน 

 

Oily Waste Pump (G-9204)                               Discharge Valve ของ G-9204 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 13 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ตะแกรงสาํหรับกรอง                                                ถุง Waste Scrap 

      
 

 5) เมืÉอทาํการ Skim จนไม่มี Oil หรือ Fine Resin แลว้ ให ้Run G-9204 จน Level ของ Oily Waste Pit 

(V-9205) ตํÉากวา่ Skimming Pipe ไวเ้สมอ 

 
 

 6) FO หยดุ Run G-9204 โดยการปิด Valve Plant Air ทีÉใชใ้นการ Drive G-9204 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 14 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 5.4 การแก้ปัญหาเบืÊองต้น กรณี COD Alarm High และทําให้ HV-9203-2A และ 2B Switch จาก 
Auto มา Circulate 

 
  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 15 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 5.5 นํÊาทิÊงก่อนปล่อยออกนอกโรงงาน 
 1) เมืÉอฝนตก ในช่วง 15 นาทีแรก นํÊาฝนทีÉอยูใ่นพืÊนทีÉกระบวนการผลิตทีÉอาจมีการปนเปืÊ อนภายใน
โรงงาน จะถูกรวบรวมโดยระบบท่อเขา้สู่ API Separator เพืÉอแยกนํÊามนัออกจากนํÊาฝน ก่อนส่งไปยงับ่อพกั
นํÊาเสีย (Final Check Basin) ของโรงงาน ET Cracker ดงัหวัขอ้ 5.1 

 2) SO และ FO ทาํการยนืยนั ผล LAB ของนํÊาทิÊงก่อนปล่อยออกนอกโรงงาน ทีÉจุดเก็บตวัอยา่ง S-

9200-1 (Water Discharge to public canal) บริเวณ Water Gate ทีÉจะปล่อยสู่รางสาธารณะในนิคมฯ ทุกวนั
องัคาร (สัปดาห์ละ 1 ครัÊ ง) ตามเอกสาร LAS (Laboratory Analysis Schedule for LLDPE1 (Utility)) ดงัตาราง 

 

 
 

 

 

  

Parameter Unit Spec
pH pH unit 5.5-9.0

COD ppm 120 Max.

BOD ppm 20 Max.

Oil Content ppm 5 Max.

Free Chlorine ppm 1 Max.

Conductivity μS/cm 4,200 Max.

TSS ppm 50 Max.

TDS ppm 3,000 Max.Int
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-038: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 9 หนา้ 16 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 03/10/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 
6.1 คาํจาํกดัความ 

- 

 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 
- 

 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 
- 
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W-(P-LL-OP2)-WORK-031 
 วธิีการปฏิบัติงานระบบ Waste Water Unit 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Plant Operation II 

 
  

 
 
 

 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

Day Manager 
 

นาย มนตรี สีบานเยน็ 

Division Manager 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

   
 

 
 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
1 18/06/2021 สร้างเอกสารใหม่ น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

2 12/04/2022 เปลีÉยนค่าเฝ้าระวงัของ 
COD online ใหม่ จาก 
120 เป็น 100 mg/L ให้
สอดคลอ้งกบัมาตรการใน 
EIA (MoC No. P-LL1.2-

2020/018) 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

2 24/01/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ทบทวนแลว้ไม่มีการ
แกไ้ขประจาํปี 2022 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

2 24/01/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

ทบทวนเรียบร้อยไม่มีการ
แกไ้ข ประจาํปี 2022 

น.ส. สมวรรณ ศรีเจริญ 

3 08/12/2023 1. เพิÉมขัÊนตอนการ Back 

Flush G-9212 ดว้ย Plant 

Air เพืÉอไล่เศษขยะทีÉติดทีÉ 
Suction Strainer ของ G-

9212 หลงัจากดาํเนินการ 
e-MoC no. P-LL1.2-

2023/029: LL2_Add PA 

line using for back flush 

of G-9212 

2. แกไ้ขความถีÉในการ
ฝึกอบรมเพืÉอทบทวน
ความรู้แก่พนกังาน เป็น
อยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือ
มากกวา่นัÊน ใหส้อดคลอ้ง
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ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
ตามขอ้บงัคบัการนิคมฯ 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

P-LL-OP2 Plant Operation II 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

P-(P-LL-OP2)-PROC-007 ขัÊนตอนการควบคุมการผลิต LLDPE Section Main Utility Battery 

Limit (Area 9000) และอาคาร Substation 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 
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4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 1 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 
เพืÉอใชเ้ป็นวิธีในการปฏิบตัิงานในระบบ Waste Water Unit ในกระบวนการผลิต LLDPE2 ไดอ้ยา่ง
ถูกตอ้งและปลอดภยั 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 2 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 
วิธีปฏิบตัิการนีÊ ใชส้าํหรับพนกังาน Area: Waste Water Unit (9200) ของโรงงาน LLDPE Plant 2 เท่านัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 3 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
3.1  Shift Manager (SM) ควบคุมดูแลงานการทาํงานใน Waste Water Unit ใหเ้ป็นไปตามขัÊนตอน

อยา่งปลอดภยัและสอดคลอ้งกบัขอ้กาํหนดต่างๆ ของกฎหมาย และประสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งใน
กรณีเกิดเหตุผิดปกติ  

 
3.2  Senior Operator (SO) ควบคุมการทาํงานของอุปกรณ์ต่างๆ ใน Waste Water Unit โดย

ประสานงานกบั FO ในการควบคุมอุปกรณ์ต่างๆ ตลอดจนแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนเมืÉอพบสิÉงผิดปกติ และ
ประสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง 

 

3.3  Field Operator (FO) ทาํการ Startup และ Shutdown อุปกรณ์ต่างๆ ของ Waste Water Unit 
ตรวจสอบสิÉงผิดปกติทีÉอาจเกิดขึÊนกบัเครืÉองมือ, เครืÉองจกัร และแจง้ต่อ Senior Operator หรือ Shift Manager 
เพืÉอแกไ้ข 

 

3.4  Day Manager (DM) จดัทาํเอกสาร Work Instruction และ Update เอกสารใหใ้ชง้านไดอ้ยา่งมี
ประสิทธิภาพอยูเ่สมอ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 4 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 5 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 
A.  การเตรียมการ 

1. PPE (Personal Protective Equipment) 
ไดแ้ก่ หมวกนิรภยั สายรัดคาง รองเทา้นิรภยั แวน่ตานิรภยั ถุงมือหนงั Face shield  

 

 

 

2.  Safety Equipment 
ไดแ้ก่ ถงัดบัเพลิง ระบบ Deluge Valve ระบบ Fire Water  Safety shower ถูก Serviceพร้อมใชง้าน 

 

 

 

 
3.  Control System and Utilities 

  3.1  ระบบ DCS 

  3.2  Utility ไดแ้ก่ Electricity, Instrument Air, Plant Air, Nitrogen, Steam, Boiler 

Feeder Water, Cooling Water, Demin Water, Fuel Gas ได ้Service เขา้ใชง้านแลว้ 

 

4.  Gas Detector  
4.1  ไม่มี Gas Detector ในบริเวณทีÉมีการปฏิบตัิงานทีÉเกีÉยวขอ้ง  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 6 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. นํÊาเสียต่างๆ ทีÉถูกส่งออกจากกระบวนการผลติมีอยู่ 2 แหล่ง คือ 
  5.1 นํÊาจากระบบ API Separator (V-9209) 

1)  SO และ FO ทาํการยนืยนั ผล LAB ของนํÊาเสีย ทีÉจุดเก็บตวัอยา่ง S-9212-1 

บริเวณ Waste Water Pump (G-9212) ทุกวนัองัคาร ตามเอกสาร Laboratory Analysis 

Schedule for LLDPE 2 (SL-(T-LB-O1)-3008) หากผลปกติ ใหส้่งไปหน่วยบาํบดันํÊาเสีย
ของ O-P3 (ET Cracker) ได ้

 
 

A.  เมืÉอระดบันํÊาของ Surge Basin (V-9213) > 25% ให ้FO ทาํการ Start Waste 

Water Pump (G-9212) โดยเปิด Potable water เขา้ Seal Pump G-9212 ( ไม่ควรเปิดนํÊ า 
Seal มากเกิน จะทาํให ้Level เพิÉมขึÊนมากเกินไป)  

   

 

 

 

 

B.  Start pump G-9212 เพืÉอ Transfer Waste Water ส่งไปหน่วยบาํบดันํÊาเสีย
ทีÉโรง O-P3 (ET Cracker) โดย FO ทาํการ Line up pump นํÊาทีÉ Seal Pump G-9212 และ 
Line up Discharge pump  

 

Parameter Unit Spec

pH pH unit 5.5-9.0
Conductivity μS/cm 4200 Max
SS ppm 60 Max
TDS ppm 3,000 Max
Oil content ppm 5 Max
BOD ppm 20 Max
COD ppm 120 Max
Temperature (by LLDPE) oC 40 Max

ใ
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 7 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

C.  เมืÉอ Run G-9212 แลว้นัÊน จะมี COD Online (AIA-9212-2) ใน 

การควบคุมค่า COD เพืÉอทีÉจะส่งนํÊาเสีย โดยมี Interlock ทาํงานร่วมกบั Shut-Off Valve 

HV-9212-2A และ HV-9212-2B เมืÉอค่า COD Online < 100 mg/L จะส่งสัญญาณให ้HV-

9212-2A เปิด สามารถส่งนํÊาไปยงั O-P3 (ET Cracker) ได ้ในทางตรงกนัขา้ม หากค่า COD 

Online > 100 mg/L จะส่งสัญญาณปิด HV-9212-2A และเปิด HV-9212-2B แทน เพืÉอ 
Circulate นํÊาเสียกลบัมายงั Surge Basin (V-9213)  

 

Note:  ในช่วงทีÉ Stop G-9212 นัÊน จะทาํใหม้ี Waste Water ขงัอยูใ่นระบบ COD online 

ดงันัÊนเมืÉอเริÉม Start G-9212 จะทาํใหอ้่านค่า COD online สูงชัÉวขณะ (spike) และเมืÉอ run 

circulate กลบั Surge Basin (V-9213) ไปประมาณ 10 นาที ค่า COD จะอ่านไดป้กติ ทัÊงนีÊ
หากค่า COD ทีÉ spike นัÊน สูงมากกวา่ 100 mg/L หรือ run circulate แลว้ก็ยงัมีค่าสูงมากกวา่ 
100 mg/L ก็จะมี interlock ส่งสัญญาณปิด HV-9212-2A และเปิด HV-9212-2B แทน เพืÉอ 
Circulate นํÊาเสียกลบัมายงั Surge Basin (V-9213)  

  

   

 

 

   

 

Note:  ในขณะ Run Pump G-9212 เพืÉอส่งนํÊาเสียไปหน่วยบาํบดันํÊาเสียทีÉ O-P3 หาก
พบวา่ Waste Water Flowrate (FI-9922-1) มีแนวโนม้ลดลงอยา่งมีนยัสาํคญั (Normal 

ประมาณ 7,500-8000 kg/hr) ขอให ้Stop G-9212 และปิด GA013 (Discharge Valve) 

จากนัÊนทาํการ Back Flush ดว้ย Plant Air โดยการเปิด GA040 เพืÉอไล่เศษขยะทีÉติดทีÉ 
Suction Strainer ของ G-9212  

 

Int
ern

al 
Use 

Only

ด

Wasteste WWater at ขงัองั
COD onlineOD onlin สูง É

ไปประมาณ ประมาณ 10 น
กกววา่ 100 mg/L 100 mg/L หรื

ส่งสัญญาณปิดสัญญาณปิด HV

ายงั Surge Basin Sur

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 8 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

D.  หากพบวา่นํÊาใน Surge Basin (V-9213) มีปริมาณมากพอให ้ เปิด Potable 

Water เขา้ Seal Surge Basin Pump (G-9214) และ Start Pump เพืÉอ Transfer Waste Water 

ไปทาํการแยก Oil และนํÊาทีÉ API Separator (V-9209) 

E.  หากพบวา่ Oil ใน Oil Waste Pit (V-9211) มีปริมาณมากพอ ให ้Start Oily 

Waste Pump (G-9210) มาใส่ทีÉ Disposal Drum เพืÉอรวบรวมและประสานงานกบั Q-SH-

O3 เพืÉอจดัจา้งบริษทัภายนอกทีÉมีใบอนุญาต เขา้มาทาํการขนถ่ายออกไปกาํจดั  
F.  เมืÉอระดบันํÊาใน Surge Basin < 15% ให ้FO ทาํการ Stop G-9212, G-9214 

ได ้และดาํเนินการ Isolate ระบบ พร้อมทัÊงทาํ EIC (Equipment Isolation Checklist) และ 
LOTO (Logout Tagout) ในกรณีทีÉมีงานซ่อมบาํรุง (Maintenance) 

      

 

 

  

 

 

 

 

2)  กรณีทีÉผล LAB ของนํÊาเสีย ไม่อยูใ่นค่าทีÉกาํหนดตามขอ้ 1) แต่จาํเป็นตอ้ง
ส่งไปบาํบดั ให้ SM ติดต่อหวัหนา้ปฏิบตัิการผลิต O-P3 (ET Cracker) เพืÉอตดัสินใจวา่
สามารถรับไดห้รือไม่ 

3)  ถา้ไม่สามารถรับได ้ ใหด้าํเนินการปรับสภาพนํÊาเสียใหอ้ยูใ่นค่าทีÉกาํหนด 

โดยนาํนํÊาภายในกระบวนการผลิตทีÉมีอยูน่าํมาช่วยดาํเนินการปรับสภาพก่อนส่ง เช่น จาก
ระบบ Fire water, Cooling water หรือขอคาํแนะนาํจาก P-LL-TE วา่จะดาํเนินการอย่างไร 

จนค่าของ Waste Water อยูใ่นค่าทีÉกาํหนด 

4)  หากไม่สามารถทาํวิธีดงักล่าวได ้ให ้ SM ประสานงานกบั Q-SH-O3 เพืÉอ
จดัจา้งบริษทัภายนอกทีÉมีใบอนุญาต เขา้มาทาํการขนถ่ายออกไปกาํจดั 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 9 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2  นํÊาจากระบบ Cooling Water (Side Stream Filter) 
1)  SO และ FO ตอ้งควบคุมนํÊาจากระบบ Cooling Water ให้อยูใ่นค่าควบคุม 

ก่อนทีÉจะส่งนํÊา Cooling Water Blowdown ไปยงัหน่วยบาํบดันํÊาเสียของโรง O-P3 (ET 

Cracker) 

2)  หากพบวา่นํÊาใน Waste Water Sump (V-9111) มีปริมาณมากพอใหเ้ปิด 

Potable water เขา้ Seal Waste Water Transfer Pump (G- 1129 ) พร้อมทัÊง Line up discharge 

pump ไว ้จากนัÊนจึงสามารถ Start Pump เพืÉอ Transfer Waste Water ไปยงัหน่วยบาํบดันํÊา
เสียทีÉโรง O-P3 (ET Cracker) โดยสาํหรับ G-9202 นีÊ  จะมี Function ทาํงานอตัโนมตัิ คือ 
เมืÉอ Level V-9111 > 90% จะทาํให ้Pump G-9112 Auto Start และส่งนํÊาไปรวมกบั 
Cooling Water Blowdown เพืÉอส่งต่อไปยงั โรง O-P3 (ET Cracker) และเมืÉอ Level < 10% 

Pump G-9112 ก็จะ Auto Stop และหยดุส่งนํÊา 

 
3)  กรณีทีÉไม่สามารถปรับค่าไดต้ามเกณฑท์ีÉกาํหนด ใหห้ยดุส่งและแจง้

หน่วยงาน P-LL-TE เพืÉอหาแนวทางแกไ้ขต่อไป จนกระทัÉงค่าไดต้ามเกณฑก์าํหนด จึงแจง้
หวัหนา้ปฏิบตัิการผลิต O-P3 (ET Cracker) เพืÉอส่งไปใหม่ 

 

5.3  การปฏิบัติงานทีÉ API Separator (V-9209) และ Oily Waste Pit (V-9211) 
1)  FO คอยตรวจสอบวา่มี Oil หรือ Fine Resin ทีÉลอยอยูเ่หนือนํÊาหรือไม่ทีÉ 

API Separator (V-9209) กะละ 2 ครัÊ ง ตามรอบการบนัทึก Logsheet 

2)  หากพบวา่มี Oil หรือ Fine Resin ลอยอยูเ่หนือนํÊา ใหท้าํการ Skim โดย
การโยก Skimming Pipe ลง เพืÉอใหผ้ิวนํÊาดา้นบนไหลลงไปใน Skimming Pipe ไปยงั Oily 

Waste Pit (V-9211) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 10 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Note:  โดยปกติจะทาํการ Skim กะละหนึÉงครัÊ ง แต่หากมี Oil หรือ Fine Resin ลอยอยู่
เหนือนํÊาเยอะ ก็เพิÉมความถีÉในการทาํได ้  และหากจะทาํการ Skim ตอ้งทาํให ้Level ของ 
Oily Waste Pit (V-9211) ตํÉากวา่Skimming Pipe 

 

API Separator (V-9212) ก่อนทําการ Skim 

       
 

API Separator (V-9209) หลงัทําการ Skim 

 
 

3)  หลงัจากทีÉทาํการ Skim Oil หรือ Fine Resin ไปยงั Oily Waste Pit  

(V-9211) เสร็จ ให ้FO โยกSkimming Pipe ใหท้างเขา้ของ Skimming Pipe ยกขึÊนพน้นํÊ า 
4)  FO ทาํการ Run Oily Waste Pump (G-9210) โดยการเปิด Valve Plant Air 

จากนัÊนเปิด Discharge Valve ของ G-9210 เพืÉอดูดนํÊาใน Oily Waste Pit (V-9211) มาลง
กรองละเอียด เพืÉอแยกนํÊากบั Oil หรือ Fine Resin ออกจากกนั ส่วนนํÊาจะไหลวนไปลงทีÉ 
API Separator (V-9209) 
Note:   หากพบวา่ G-9210 ดูด Waste Oil/ Sludge ไม่ค่อยขึÊน ขอใหเ้ปิด GA041 เพืÉอ 
Bubble ดว้ย Plant Air ให ้เศษ Waste Oil/ Sludge แตกตวัและสามารถดูดออกไดง้่ายขึÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 11 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 
 

Note:  Oil หรือ Fine Resin ทีÉไดจ้ากการกรอง จะตอ้งแยกใส่ถงั Waste เพืÉอรอส่งกาํจดั 

ส่วนถุง Waste Scrap หากพบวา่ใกลจ้ะเตม็ ใหท้าํการแจง้สิÉงแวดลอ้มล่วงหนา้ผา่นทาง 
Safety Inspector ประจาํ Plant เพืÉอจะไดเ้ตรียมถงัใหม่เปลีÉยน 

 
Oily Waste Pump (G-9210)                               Discharge Valve ของ G-9210 

      
 

ตะแกรงสําหรับกรอง 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 12 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5)  เมืÉอทาํการ Skim จนไม่มี Oil หรือ Fine Resin แลว้ ให ้Run G-9210 จน 
Level ของ Oily Waste Pit (V-9211) ตํÉากวา่ Skimming Pipe ไวเ้สมอ 

 

 

หมายเหตุ : 1. Work Instruction ฉบบันีÊพนกังาน P-LL-OP2 ตอ้งมีการ Refresh Training เป็น
ประจาํอยา่งนอ้ยทุกๆ 3 ปี หรือมากกวา่นัÊน 

2. หากมีการทาํงานอืÉนๆ ทีÉนอกเหนือจากการออกแบบ จะตอ้งนาํเขา้กระบวนการ 
Management of change (MOC) เพืÉอพิจารณาอนัตรายใหค้รอบคลุมเสมอ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP2)-WORK-031: วิธีการปฏิบตัิงาน
ระบบ Waste Water Unit 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 13 จาก 13  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/12/2023 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 
6.1 คาํจาํกดัความ 

- 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 
- 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 
- 
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